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ZUSAMMENFASSUNG 

Es wird eine Verstellvorrichtung fQr eine Bowdenzuganordnung in Form eines 
Hand- oder Spannschlosses beschrleben, welche ein GehSuse (10), eine in dem 
Geliause (10) drelifest und axial bewegllch gefOiirte Gewindesplndel (70), die mit 
einem Draht der Bowdenzuganordnung zu koppein ist, und zwei Haibschalen (50). 
welclie in dem GeliSuse (10) axialfest und drehbar angeordnet sind und sicii mIt 
der Gewindespindel (70) In Gewlndeeingriff befinden, umfasst. An dem GehSuse 
(lO). befindet sich ein Ansatz(16) mIt einer Offnung (13). durch welche der Draht" 
der Bowdenzuganordnung in axialer Richtung aus der Verstellvorrichtung gefQhrt. 
ist. Dem Ansatz (16) ist eine HQIse (30) zugeordnet, welche auf den Ansatz (16) 
fonnschlQssig aufzusetzen ist und eine Deformation des Ansatzes (16) be! einer 
Betatigung der Verstellvorrichtung verhindert. 

(Fig.1) 
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. VERSTELLVORRICHTUNG FOR EINE BOWDEN2UGANORDNUNG . 

Die .vorllegende Erfindung betrim eine Verstellvorrichtung fOr eine Bowdenzuga- 
nordnung. welche insbesondere zum Verstellen der Wdlbung einer in einer Lehne 
eines Sitees. beispielsweise eines Kraftfahrzeugsitzes. angeordneten Becken- 
und/oder LordosenstQtze verwendet werden Icann. Eine derartige Verstellvorrich- 
tung wird aucli als AI<tuator oder.Spann- bzw. Handschloss bezelchnet, wobei el- 
ne Drehbewegung In eine Zug- oder Schubbewsgung eines Kabels. Sells Oder 
Drahts der Bowdenzuganordnung umgesetzt wird Und dies beispielsweise mit Hil- 
fe eines an dem jeweiligen SItz angebrachten Handrads oder Hebels erfolgen 
kann. 

Eine derartige Verstellvorrichtung ist beispielsweise aus der EP 0 706 338 B1 der 
Anmelderin bekannt. Die In dieser Dmckschrift vorgeschlagene Verstellvorrichtung 
unifasst Bin in einem GehSuse axial bewegllch gefOhrtes. jedoeh drehfest ange- 
ordnetes erstes Gewindetell in Form einer Gewindespindei mit einem AuSenge- 
wmde, welches sich in Gewindeeingrlff mit einem Innengewinde eines zweiten 
Gewindeteils in Fomi eines Gewinderings. welcher in dem GehSuse axialfest und 
drehbar angeordnet ist. befindet. In dem GehSuse und In der Gewindespindei ist 
jewe,ls eine axiale, miteinander fluchtende zentrale Bohrung fQr die DurchfQhrung 
eines Drahts einer Bowdenzuganordnung angeordnet. wobei die zentrale Bohrung 
der Gewindespindei in einen zu einem Verstellgriff gerlchteten Innenraum zur Auf- 
nahme des Nippels des entsprechenden Drahtendes mOndet, DarQber hinaus ist 
m der Seitenwand des GehSuses eine radiate Offnung und In der Seitenwand der 
Gewindespindei eine Querbohrung ausgebildet. wobei die radiale Offnung' des 
Gehauses mit der Querbohrung der Gewindespindei bei einer entsprechenden 
Steilung der Gewindespindei relativ zu dem GehSuse miteinander fiuchten und 
emen gemelnsamen Durchgang bilden. welcher die DurchfQhrung des Nippels des 
Drahtendes erm6glicht.. Die Offnung in der Seitenwand des Geh.uses und die 
Querbohrung in der . Seitenwand der Gewindespindei sind mit der jeweiligen zent- 
ralen.Bohrung durch ein^n Schlitz verbunden. so dass der NIppel des Drahtendes 
durch die radiale Offnung in der Seitenwand des Gehiuses und die entsprechend 
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ausgerichtete Querbohrung in der Seitenwand der Gewlndespindel in den Innen- 
raum der Gewindespindel in radialer Richtung eingesetzt werden l<ann. Anschlie- 
Send f<ann der Drafit entlang der- in dem Gehause und in der Gewindespindel 
ausgeblldeten Schlitze in die zentralen Bohrungen bewegt bzw. geschwenl<t wer- 
den, so dass schlleftlteh der Draht, dessen Dralitende mit dem Nippel in dem In- 
nenraum der Gewindespindel gehalten ist. In axialer Richtung aus der Gewinde- 
spindel und dem Gehause gefUhrt ist. Der Draht der Bowdenzuganordnung ist in 
einer HOlie bzw. einem Kabel bewegbar gelagert. wobei sich diese HOIIe an einem 
Ansatz, welcher in axialer Richtung an dem (3ehause ausgebildet ist, abstQtzt. 
Wird der Gewindering gedreht, wird die Gewindespindel mehr oder weriiger weit in 
den Gewindering und in das GehSuse bewegt. so dass entsprechend der Draht 
mehr oder weniger weit aus der HQIIe der Bowdenzuganordnung herausgezogen 



wird. 



■ Durch. die zUvor beschriebene Ausgestaltung der Verstellvorrlchtung gem§a der 
EP 0 706.338. B1 kann das EInfOhren des Drahtendes mit dem Nippel und dessen 
Verankerung in der axial bewegllchen Gewindespindel bel vollstSndlg vorgefertig- 
ter Bowdenzuganordnung ohne groSen Montageaufwand durchgefQhrt werden. 
Die Montage der Bowdenzuganordnung an der Verstellvorrlchtung Ist somit zeit- 
und kostensparend. 

In der EP 0 774 590 B1 ist eine ahnliche Verstellvorrlchtung fOr eine Bowdenzu- 
ganordnung beschrieben. wobei In dieser Druckschrift vorgeschlagen wird -die 
radiale Offnung fQr die Aufnahme des Drahtendes mit dem Nippel der Bowdenzu- 
ganordnung in einem Abschnitt des AuSengewlndes der Gewindespindel derart 
auszubilden. dass auch dieser Abschnitt bel einem eingehSngten bzw. eingehak- 
ten Bowdenzug mit dem Innengewinde des anderen Gewlndetells, welches ge- 
mas dieser Druckschrift durch zwel zusammengesetzte und In das GehSuse ein- 
gepresste Halbschalen gebildet ist, verschraubbar Ist. 

Bel den zuvor beschriebenen herkemmiichen Versteilvorrichtungen kommt es bel 
emem Verstellen der Gewindespindel zu einer relativ hohen mechanischen Bean- . 
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spruchung, und es sind hohe Anforderungen In Bezug auf die zu leistende Ver- 
stellkraft gestellt. Trotz deutlicher Verbesserungen ist das Montagekonzept und 
der loglstlsche Materlalfluss zur Fertigiing der Verstellvorrichtung bzw. der ent- 
sprechenden Einzelteiie noch relativ aufWSndig. 

Sowohl gemali der EP 0 706 338 B1 als auch gemiS der EF* 0 774 590 81 ist die 
HO lie des Bowdenzugs an einem in axialer Riclitung von dem Geh§use liervorste- 
lienden Ansatz abgestQtzt. 

Gem§B der EP 0.774 590 B1 liandelt es sich insbesondere urn einen Ansatz, in 
dessen Mitte die axiale Bolirung fDr die DurchfOlirung des Drahts des Bowden- 
zugs ausgeblldet ist, wobei der Ansatz durch einen kreis- oder ringffimriigen Vorr 
spmng an der Stirnselte der Verstellvbnrlclitung gebildet. ist, welclier durch den 
Schlitz, der die axiaie Bolirung mit der In der Seltenwand des GehSuses ausgebil- 
deten radlalen Offhung verbindet, unterbrochen Ist. Durch diesen Schlitz ist die 
WIderstahdsfestlgkelt des rjngfSrmigen Ansatzes gegen Deformation deutllch ge- 
schwScht, so dass bei Betatigung der Versteilvorrichtung bzw. des Bowdenzugs 
mit der Zeit eine Deformation dieses ringfermigen Ansatzes auftreten kahn, wel- 
che sogar zum Bruch des Ansatzes bzw. zu einer Beschadigung des gesamten 
Gehauses fdhren kann. Da in der Regel die HQIIe des Bowdenzugs in den ring- 
fSrmigen Vorsprung eingesetzt ist, kann es Im Laufe der Zeit auch zu einem ,.Ein- 
graben" der HQIIe des Bowdenzugs, das heifit zu einer entsprechenden Defonna- 
tion der HDIIe, kommen. 

Zudem sind gem§B der EP 0 774 590 B1 sowohl im Gewindeabschnitl der Halb- 
schaien als auch im Gewindeabschnitt der.damit in Gewindeeingriff stehenden 
Gewindespindel AnschlSge ausgebildet, welche die Bewegung der Gewlndespin- 
del In beide axiale RIchtungen gegenQber den Halbschalen begrenzen. Durch die 
Ausbildung dieser AnschlSge In den Gewindeabschnitten kann es jedooh bei An- 
wenden eIner QbermaSigeh Verstellkraft zu einer Beschadigung der Gewindeab- 
schnitte kommen. Zudem sind die Anschlage relativ filigran ausgebildet, so dass 
sie gegebenenfalls einer relativ hohen Verstellkraft nicht widerstehen kSnnen. Zu- 
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dem kann es be! Aufwenden einer entsprechend hohen Verstellkraft zu einem In- 
einandergreifen fo2w. Verhaken der entsprechenden Anschleige der Gewindespin- 
del und der Halbschalen kommen. 

Ein welteres Problem bel den herkommlichen Verstellvorrichtungen ist die Ferti- 
gung der Gewindespindel. Zur Fertigung der Gewindespindel muss ein entspre- 
cliend ausgeblldetes Werkzeug die Spindel umfassen, wobei in demjenlgen Be- 
reicli der Spindel, wo das Werkzeug zur Ausbildung der Gewindespindel schlieBt, 
der Gewindegang der sphlieUlich hergestellten Gewindespindel abgeflaciit ist. 
Dies fQhrt jedoch zu einer Beeintrachtigung der Funktionswelse der Gewindespin- 
del, so dass grundsdtzlich das BedUrfnis nach einer Gewindespindel besteht, wel- 
Che sich einerselts einfach herstellen lasst und andererseits dennoch Qber eine 
ausreichende StabilltSt und Funktionsfahlgkelt verfQgt. 

Die herkSmmlichen Verstellvorrichtungen weisen darOber hinaus- ein relativ stelfes 
GehSusedesign auf, wobei die Materialaiiswahl fClr die einzelnen Komponenten 
primer auf die Schnfttstelle zwischen dem Gehause und denri Bowdenzugeingang 
abgestellt ist, da hier in der Regel die groSten Belastungen auftreten. Die daraus 
resultierende Materialauswahl kann jedoch fur die restllchen Schnittstellen in der 
Verstellvorrichtung, beispielsweise zwischen der Gewindespindel und den Halb- 
schalen, ungUnstig sein. .■ ^ 

DarQber hinaus wird gemSfi der EP 0 774 590 B1 die Gewindespindel in dem Ge- 
hSuse dadurch gefQhrt, dass an Ihrem vorderen Ende zwei diametral in radialer 
Ricbtung hervorstehende Nasen in entsprechende in axialer Richtung verlaufende 
Aussparungen Oder Nuten in der GehSusewand eingreifen. Diese Nuten oder 
Aussparungen sind durch in Umfangsrichtung des GehSuses verlaufende steg- 
oder wandartige VorsprQnge, welche von der Innenwand des GehSuses hervor- 
stehen. begrenzt und fQhren zu einer Materialanhaufung im Bereich der FUhrung 
der Gewindespindel in dem .Geh§use, was kunststofftechnisch problematisch sein 
kann und zu einem Wirkungsgradveriust beim Verstellen der Gewindespindel 
fQhrt. Wie beschrieben kann die Verstellvorrichtung manuell mit Hilfe eines Hand- 
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rads Oder Hebels betatigt werden, wobei aufgrund dieser Materialanhaufung im 
Bereich der FOhrung der Gewindespindel in dem GehSuse einmal schwerer und 
einmal leichter sein kann, was von dem Benutzer entsprechend in Form einer uii- 
gleichmaGIg aufzubringenden Verstellkraft wahrgenommen wird- 

■5 . ' 

Wie beschrieben ist bei den bekahnten Verstellvorrichtungen der an dem einge- 
fOhrten Drahtende befindliche Nippel in den Innenraum der Gewindespindel ein- 
gesetzt. Nach Einsetzen des Nippels veriauft der Draht der Bowdenzuganordnung 
in axialer Richtung von dem Innenraum der Gewindespindel Qber die axialen Boh- 
rungen in der Gewindespindel und dem Geliause nach auSen. Wahrend der Beta- 
tigung der Verstellvorrichtung bzw. der Bowdenzuganordnung kann es jedoch zu 
einer VerSnderung der Lage des Nippels innerhalb des Innenraums der Splndel 
l<ommen, wobei Insbesondere der .Nippel auch an der den Innenraum ddr Gewin- 
despindel begrenzenden Innenwand der Gewindespindel anilegen kann, was zu 
15 einer Beeintraclitigung des Wirl<ungsgrads aufgrund von Reibung fOhren l<ann. 
DarQber hinaus kann durch die Tatsaciie, dass in diesem Fall die Versteiikraft auf 
die Bowdenzuganordnung nicht exakt in axialer Riclitung Qbertragen wird, ein- 
Verklppen der Gewindespindel innerlialb . des Gehauses der Versteiivorricfitung 
die Folge sein, was wiederum den Wirkungsgrad beeintraclitigt und sogar zu einer 
Besciiadigung der Gewindespindel und des Geliauses fDliren kann. 

Ein generelles Designproblem bei Verstellvorrichtungen der zuvor bescliriebenen 
Art ist aucli die Bewerkstelligung eines moglichst ruliigen und gleichmaSigen 
Laufs der Gewindespindel innerhalb der Verstellvorrichtung. insbesondere soli 
25 zum axialen Verstellen der Gewindespindel eine mdgiichst gieichmai^ige Versteii- 
kraft erforderlich sein, wobei es beim Verstellen der Gewindespindel nicht zu ruck- 
artigen WlderstSnden kommen sollte. Das Ausbljden von Anschlagkanten unmit- 
telbar in den Gewindeabschnltten der Gewindespindel bzw. der Halbschalen ge- 
mSB der EP 0 774 590 B1 , Insbesondere in Verbindung mit einer seitlichen Abfla- 
30 Chung des Gewindegangs der Gewindespindel, kann jedoch zu einem relativ un- 
ruhigen Lauf der Gewindespindel fUhren. 
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Wie bereits beschrieben stelft auch die Fertigung der Gewindespindel ein speziel- 
les Problem dar. Bei der Fertigung der Gewindespindel wird ein Schieber in das 
Innere der Splndel elngesdioben, Wobel hier eine mSgllchst konzentrische Lage 
der Splndel gegenQber dem entsprechenden Werkzeug fQr eine mSgllchst filigrane 
Fertigung der Gewindespindel notwendig ist. Bel herkdmmiichen Gewindespindeln 
isf jedpch das Halten der Splndel wShrend.des Einscliiebens des Schiebers sowie 
wahrend der Ausbildung des AuSengewindes nicht gewahrleistet. 

Aus der obigen Beschreibung ist ersichtlich, dass an Verstellvorrichtungen fQr 
Bowdenzuganordnungen der zuvor beschrlebenen Art eine Vielzahl unterschledli- 
cher Anforderungen gestellt werden. DIesen unterschiedlichen Anforderungen ist 
jedoch gemeinsam. einen mfigllchst oihlgen Lauf der Gewindespindel bei ^leich- 
zeitlg optlmlertem Wirkungsgrad und einfecher Herstellbarkeit der Verstellvorrich- 
tung zu erzielen. 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zu Gmnde, die zuvor be- 
schriebenen Probleme zu beseitigen und eine Verstellvorrichtung fCir eine Bow- 
denzuganordnung bereitzustellen, bei welclier die Funktionsfahigkeit der Verstell- 
vorrichtung verbessert ist, und bei welclier insbesondere eine moglichst einfache 
Herstellbarkeit der Verstellvorrichtung bei gleichzeitig verbessertem Wirkungsgrad 
und verbesserten Verstelleigenschaften der einzelnen Gewindeteilen der Verstell- 
vorrichtung gegeben ist. 

Diese Aufgabe wird erflndungsgemSB durch eine Verstellvorrichtung fQr eine 
Bowdenzuganordnung mit den Merkmalen der AnsprQche 1, 14, 30, 37, 47, 54 
und 62 gel6st. Die abhSngigen AnsprQche definieren Jeweils bevorzugte und vor- 
teilhafte AusfOhmngsfomien der vorliegenden Erfindung. 

Die erfindungsgemSBe Verstellvorrichtung fur eine Bowdenzug- oder 
Sell-/Kabelzuganordnung, welche auch abhangig von ihrer AusfUhrungsform als 
Spann-, Splndel- oder Handschloss bezeichnet werden kann, umfasst ein Geh§u- 
se. ein erstes Gewindeteil, welches In dem Gehause drehfest und axial beweglich 
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gefQhrt und mit der Bowdenzuganordnung zu koppein ist, sowie ein zweites Ge- 
wlndeteil, welches jn .dem GehSuse axialfest und drehbar angeordnet ist und sich 
mIt dem ersten Gewindeteil in Gewindeeingriff befindet Das erste Gewindeteil 
kann insbesondere in Form einer Gewinde&pindel mit einem AuSengewinde aus- 
5 gebildet sein, wShrend das zweite Gewindeteil insbesondere. Iiohizylinder- oder 
ringformig mit einem innengewinde ausgebildet sein kann. GemaB einer bevor- 
zugten AusfQhrungsform umfasst das zweite Gewindeteil mehrere Teilschalen, 
insbesondere zwei Halbsclialen, welclie zusammengesetzt das zweite Gewinde- 
teil ergeben und In das Geliause einzupressen sind. Selbstverstandlich ist jedoch 
aucli eine Umkehrung der Funktionsweise des eristen und zweiten Gewindeteils 
derart moslicli, dass das zweite Gewindeteil in Fomi einer Gewindespindel und 
das. erste Gewindeteil hohlzylinder- oder ringformig ausgebildet ist. 

. Das erste Gewindeteil und das GeiiSuse kSnnen jeweiis in ihrer Seitenwand radia- 
15 ' le Offnungen aufweisen, so dass bei entsprecliender Ausrichtung des ersten Ge- 
windeteils gegenQber dem iSehSuse ein Draht der Bowdenzuganordnung bzw. ein 
an einem Draiitende angebrachter Nippel durcii diese Offnungen in radialer Rich- 
tung in das erste Gewindeteil eingefOgt werden kann, urn die Bowdenzuganord- 
nung bzw. den Dralit mit dem ersten Gewindeteil zu koppein. Hierzu ist in. dem 
ersten Gewindeteil insbesondere ein entsprechend ausgebildeter Innenraum, wel- 
cher mit der radialen Offnung in Verbindung stelit, vorgeselien, so dass das Drah- . 
tende mit dem Nippel in diesem Innenraum des ersten Gewindeteils zu liegen 
kommt. Sowoiil im ersten Gewindeteil als auch in dem Gehause kann zudem an 
einem Langsende bzw. an den Stirnseiten eine in axialer Richtung verlaufende 
25 Offnung vorgesehen sefn, wobei die entsprechende axiale Offnung mit der jeweili- 
gen radialen Offnung des ersten Gewindeteils bzw. des GehSuses Qber elnen in 
der Seitenwand des Gewindeteils bzw. des Gehauses ausgebildeten Schlitz in 
Verbindung steht, so dass nach Eirisetzen des Drahtendes mit dem Nippel der 
Draht der Bowdenzuganordnung entlang der Schlitze derart bewegt werden kann, ' 
30 dass er schlieBlich in axialer Richtung durch die axlalen Offnungen des ersten 
Gewindeteils und des Gehauses nach auBen verlauft.. Eine HQIIe der Bowdenzu- 
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ganordnung, In weicher der Draht verschiebbar gelagert 1st, stOtzt sich dann vor- 
zugsweise an dem entsprechehden axialen Ende des GehSuses ab. 

GemSR einem ersten Aspekt der vorllegenden Erflndung weist das GehSuse einen 
Vorsprung mit der axialen Offhung zur Aufnah'me der Bowdenzuganordnung auf. 
Als GegenstQck fQr diesen Vorsprung, weicher Insbesondere In axialer Richtung 
ringformig von dem entsprechenden LSngsende des Gehiuses hervorsteht und 
durch den zuvor beschriebenen Schlitz unterbrochen ist, ist eine HDIse vorgese- 
hen, welche eine Offnung zur Aufnatime der HQlie der Bowdenzuganordnung auf- 
weist. DarQber liinaus umfasst die HQIse ein Durcliganflsloch, durch welches der 
Drabt der Bowdenzuganordnung in die Offnung des Vorsprungs des GehSuses 
zur Kdpplung mit dem ersten GehSuseteil gefQhrt werden l<ann. Die HQIse umfasst 
einen Randabschnitt. weicher den Vorsprung des GehSuses umgreift. 

pie HQIIe der Bowdenzuganordnung kann selbst mit einer l-IUIse, beispielsweise 
aus Messing, verstarkt und umgeben sein, urn das EInfQhren der HQIIe In die er- 
wahnte. Offhung der HQIse zu erielchtem und fQr eine ausreichende Stabiiitat zu 
sorgen.. Durch das Umgreifen bzw. Umfassen des Ansatzes durch die zuvor be- 
schriebene HQIse, welche an dem dem Gehause zugewandten Abschnitt insbe- 
sondere komplementar zur Form des Ansatzes ausgebildet ist, wird vermieden, 
dass sich der Ansatz bei einer Betatigung der Verstellvorrichtung aufgrund des 
darin ausgebildeten Schlitzes Oder' aufgrund von anderen Ursachen verfoimen 
kann, dass hel&t, die ursprQngllche Fomn des Ansatzes wird durch diese HQIse 
gewShrielstet, was zu einer verbesserten Stabiiitat des Ansatzes, des Gehauses 
sowie der gesamten Verstellvorrichtung fQhrt. Ein „Elngraben" oder Verziehen der 
HQIIe der Bowdenzuganordnung wird vermieden. 

DarQber hinaus wird durch die HQIse bzw. die dadurch gewahrleistete Stabiiitat 
ermOglicht, dass fQr jede Komponente der Verstellvorrichtung ein geeignetes Ma- 
terial ausgewahit werden kann, ohne sich auf die Schnittstelle zwischen dem Ge- 
hause und der Bowdenzuganordnung konzentrieren zu mQssen. FQr das Gehause 
kann beispielsweise ein Polyamid-Kunststoff mit Oder ohne Glasfaseranteil ver- 
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wendet werden, FQr das erste Gewindeteil, welches vorzugswelse in Form einer 
Gevylndespindel ausgebildet 1st, kann PBT (Polybutylenterephthalat) verwendet 
werden, was eine besonders hohe PrSzislon beim Verstellen der Gewlndesplndel 
ermSglicht. FOr das zwelte Gewindeteil, welches vorzugswelse mehrere Tellscha- 
len umfesst und mit dem ersten CSewlndetell In Gewindeelngriff steht, kann POM 
(Polyoxymethylen) venwendet werden, wobei es sich be! diesem Kunststoff um 
elnen besonders. guten Gleitpartner fQr PBT handelt. Die HQIse, welche die HQIle 
der Bowdenzuganordnung aufnimmt und abstDtzt, kann aus einem glasfasen/er- 
starkten Kunststoff, insbesondere einem Polyamid-Kuhststoff mit Glasfaseranteil 
(beispieisweise Polyamid 6/6.6 mit Glasfaseranteil) gefertlgt sein, um fQr eine aus- 
reichende Stabilitat, Festigkeit und darOber hinaus f(ir gute Laufeigenschaften zu 
sorgeh. Es 1st somit ersichtlich, dass die Werkstoffauswahl optlmlert abhSngig von 
der Funktlon des jewelllgen Bautells erfolgen karin. 

Wie beschriebeh, dient die zuvor beschrlebene HQIse vorzugswelse nicht nur zum 
Zusammenhalten des Ansatzes an dem GehSuse, sondem insbesondere auch 
zum AbstQtzen der HQIle der Bowdenzuganordnung, so dass die HQIle der Bow- 
denzuganordnung hicht in die axiale Offnung des GehSuseansatzes, sondern in 
die eritsprechende axiale Offnung der HQIse eingesetzt wird und sich dort abstQtzt. 
Diese Offnung ist durch eine entsprechende Anschlagflache im Inneren der HQIse 
begrenzt, welche ein Durchgangsloch fQr den Draht der Bowdenzuganordnung 
aufweist, so dass der Draht durch die HQIse in die axiale Offnung des Ansatzes 
des GehSuses der yerstelivorrichtung verlaufen kann, 

GemaS einem zweiten Aspekt der vorllegenden Erfindung sind AnschlSge zwl- 
schen dem ersten und zweiten Gewindeteil an gewindefrelen Abschnltten der bel- 
den Gewlndetelle ausgebildet. Die AnschlSge der belden Gewlndetelle sind dabei . 
insbesondere derart ausgebildet, dass die entsprechenden Anschlagflachen eine 
Bewegung der beiden Gewlndetelle zuelnander sowohl in Umfangsrichtung oder 
radialer Richtung als auch in axialer Richtung begrenzen. Insbesondere konnen 
die Anschlage derart ausgebildet sein, dass formschlQssige Anschlagflachen ge- 
bildet werden. 
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Durch diese Ma&nahme wird eine zuverlSssige Begrenzung der Relativbewegung 
der beiden Gewindeteile zueinander auch bei Aufbririgen einer relativ hoben Ver- 
stellkraft vermieden, wobei darOber hinaus eine Beschadigung der beiden Gewin- 
5 deteile bzw. der gesamten Verstellvorrlchtung bei einer QbermaRig hohen Vecstell- 
kraft, beispielsweise infolge eines Missbrauchs, vermieden wird. Ein Verliaken 
Oder dergleiclien zwisclien den beiden Gewindeteilen wird zuverlassig vermieden, 
wobei insbesondere im Falle eines Anschlags die BerDlirung zwischen den ent- 

• spreclienden Anschlagflachen der beiden Gewindeteile problemlos und einfacfi 
wieder gelost werden kann. 

Vorzugswelse sind an beiden Gewindeteilen ehtsprechende VorsprQnge diametral 
gegenOberliegend ausgebildet, um zuverlassig die Relativbewegung zwischen den 
beiden Gewindeteilen begrenzen zu kohnen. Bei Ausblldung des ersten Gewinde- 
15 tells als Gewlndespindel kSnnen AnschlMge an einem Basis- oder Fu&abschnitt 
. der Gewlndespindel In Form einer umlaufenden Verbreiterung mlt entsprechendeh 
Vorsprtlngen ausgebildet sein, wobei sicli die Heine der VorsprQnge allmahlich in 
Umfangsrichtung der Gewlndespindel vergroRert. Sowolil in Umfangsrichtung als 
auch in axialer Richtung.definieren diese VorsprQnge Anschlagflachen, wobei ent- 

• sprechend komplementar zu diesen Anschlagflachen auch in dem zweiten Gewin- 
deteii, welches vorzugsweise durch mehrere Teilschalen gebildet ist, Anschlagfla- 
chen ausgebildet und vorgesehen sind. Am Kopfabschnitt der Gewlndespindel 
k5nnen nasenartige VorsprQnge vorgesehen sein, welche ebenfalls sowohl In Um- 
fangsrichtung ais auch In axialer RIchtung Anschlagflachen definjeren und mlt 
25 hierzu komplementar ausgeblldeten Anschlagflachen des anderen Gewlndetells 
zusammenwirken. Die nasenartigen VorsprQnge kSnnen mlt mindestens einer 
Rippe, vorzugsweise jedoch mlt mehreren nebeneinander liegenden Rippen, ver- 
sehen seln. Diese Insbesondere wellenfdrmig verlaufende mindestens eine Rippe 
dient als eine Versteifungsrippe, welche sich insbesondere in LSngsrichtung der 
30 Gewlndespindel erstreckt und eine Linienlast aufnehmen kann. Die mindestens 
eine Rippe kann auch eine Erhebung aufweisen, welche zugleich als Anschlag 
gegenQber der Gehauseinnenwand dient Insgesamt wird durch diese Ausgestal- 
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tung der nasenartigen VorsprOnge der Gewindespindel die zuvor beschriebene 
FShigkeit der Bereitstellung eines fomnschlDssigen Anschlags aulierhalb der Ge- 
.windegdnge der beiden Gewindeteile unterstQtzt. 

GemaB einem dritten Aspekt der vorllegenden.Erflndung 1st wiederum eInes der 
beiden Gewindeteile eine Gewindespindel niit einem AuBengewinde, weiclies niit 
einerh lnnengewinde des anderen Gewlndeteils in Gewindeeingriff stelit, wobei 
zumindest das AuSengewlnde der Gewindespindel in melirere sicii jeweils in 
Langsriclitung der Gewindespindel erstreckende und in Umfangsricfitung der Ge- 
windespindel durcli gewindefreie Absclinitte voneinander beabstandete oder ge- 
trennte Gewindeabschnitte unterteilt ist. Diese gewindefreien Absclinitte, weiciie 
insb'esondere rillenfemnig in LSngsriclitung der Gewindespindel veriaufen kSnnen, 
ermdglichen, dass das zur Fertigung der Gewindespindel zu venvendende Werk- 
zeug im Bereich dieser gewindefreien Abschnitte urn die Spindei herum scliliellen 
kann, ohne dass dies Auswirkungen auf den Gewindegang des Au&engewindes 
der Gewindespindel hat. Im Gegensatz zu dem Stand der Technik sind somit kei- 
ne filigranen Trennfiiclien fUr das entsprechende Werkzeug zm beachten. Nadi- 
dem im Betrieb der Gewindespindel oiineiiin niciit aille Punkte des Au&engewlh- 
des als Auflagepunkt zu dem Innengewinde des anderen Gewlndeteils dienen, ist 
durcii diese Unterteilung des Au&engewindes der Gewindespindel auch keine Be- 
eintrachtigung der Funktionsweise bzw. des Laufs der Gewindespindel gegeben. 

Vorzugsweise ist das AuBengewinde der Gewindespindel gedrittelt, das hei&t in 
drei gleichmSBig in Umfangsriclntung der Gewindespindel verteilte Gewindeab- 
schnitte unterteilt, wobei die Mittellinien von benaclibarten Gewindeabsohnitten 
jeweils in Umfangsrichtung einen Winkelabstand von 120° aufweisen. Durch die- 
sen Dreibein-Ansatz ist eine besonders gute StabilitSt und Lage der Gewindespin- 
del in dem Innengewinde des anderen Gewlndeteils gewShrleistet, da die Lage 
der Gewindespindel in dem Innengewinde statisch bestimmt ist. 

GemSR einem vierten Aspekt der vorllegenden Erfindung werden l\/laterialanhau- 
fungen Im Bereich der FQhrung des ersten Gewlndeteils in dem GehSuse vermis- 
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den. Die bel der Veretellvorrichtung gemSB dem Stand der Technik vorgesehenen 
ringartigen VorsprQnge, welche durch die FQIirungsnuten unterbroclien sind, sind 
gem3& diesem Aspei<t der Erfindung zutnindest teilweise abgetragen, so dass 
. zutnindest dasjenige Randmateriai, welclies fOr eine zuverlSssige FQIirung des 
5 ersten Gewindeteils in dem Geiiause nicht erforderlicli ist, weggeiassen wird, urn 
unndtige Materiaiansammlungen zu vemieiden. Durdn die dadiircli reaiisierte Ma- 
terialersparnis werden niciit nur die Herstellungslcosten gesenict, sondern es wird 
aucli eine Wirkungsgradverbesserung im Bereicii der FQInrung des ersten Gewin- 

• deteiis in dem Geliause erzieit. 

GemaU diesem Aspel<t wird somit vorgesclilagen, zwisclien benaclibarteri Vor- 
sprUngen, welclie von der innenwand des GeliSuses nacli innen liervorsteiien und 
entsprechende FQIirungsnuten fUr das erste Gewlndeteii begrenzen, Materlaiaus- 
sparungen derart vorzusehen, dass die benachbarten VorsprQnge niplit Qber ihre 
15 gesamte axiale LSnge mitelnander verbunden sind. Die l\^aterialaussparungen 
kennen dabei insbesondere auch derart sein, dass die In Umfangsrichtung be- 
nachbarten VorsprQnge an derjenigen Selte, an welche sie nicht eine FQhrungsnut 
. begrenzen, durch die entsprechende IWateriaiaussparung Ober die gesamte LMnge 
voneinander gelrennt sind. 

GemaU einem fpnften Aspekt der vorllegenden Erfindung ist wiederum in dem ers- 
ten Gewlndeteii an einem axialen Ende oder Langsende davon eine Offnung fQr 
den Draht der Bowdenzuganordnung vorgesehen, wobei in dieser Offnung des 
ersten Gewindeteils, welches vorzugsweise wiederum als Gevyindespindel mit Au- 

26 Sengewinde ausgeblldet ist, Positionlermittel zum Positionieren des Drahts bzw. 
• des an dem.entsprechenden Drahtende angebrachten Nippels in der Offnung des 
ersten Gewindeteils vorgesehen sind! DIese Positionlemnittel kdnnen Insbesonde- 
re derart ausgestaltet sein, dass sie den Draht bzw: den Nippel im Wesentlichen 
mittig in der Offnung in Position halten und somit verhindern, dass der Draht bzw. 

30 der an dem entsprechenden Drahtende angebrachte Nippel die Innenwand oder 
den Rand dieser Offnung des ersten Gewindeteils berQhren kann, so dass eine 
BeeintrSchtigung des Wirkungsgrads durch in diesem Fall auftretende Reibung 
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Oder ein Verkippen des ersten Gewlndeteils infolge einer nicht vollstSndig in axia- 
ler Richtung auf den Draht Qbertragenen Verstellkraft verhindert wlrd. 

Die Positibnlermittel kSnnen mehrere von der Innenwand der Offnung bzw. des 
ersten Gewlndeteils hervorstehende und insbesondere rippenartige VorsprQnge 
umfassen. Dies VorsprQnge sind vorzugswelse gleiclimaiiig in Umfangsrichtung 
der Offnung verteiit, wobei insbesondere vier derartige rippenartige VorsprQnge 
vorgeseiien sein konnen. * ' 

GemaS einenn sechsten Aspekt der vorliegenden Erfindung ist wiedemm eines der 
beiden Gewindeteile eine Gewindespindel mit Auliengewinde, welche mit einem 
Innengewinde des anderen Gewlndeteils in Gewindeeingriff stelit. Das andere 
Gewindeteil ist insbesondere in Form eines hoh[zylindrischen oder ringformigen 
KSrpers durch mehrere Teilsclialen, insbesondere durch zwel Hall^cli'alen, gebil- 
det, an deren Innenwande entsprecliende Gewindeteilabsclinitte des.lnnengewin- 
des ausgebiidet sind. Diese Teilschalen werden an entspreclienden Trennfiachen 
zusammengesetzt und anschiieBend in das GehSuse hineingedrQckt bzw. einge- 
presst, wobei zu diesem Zweck an den Au&enseiten der Teilsciialen entspreohen- 
de Teilabschnitte eines vorzugsweise umlaufenden' Vorsprungs vorgesehen sein 
k6nnen, welche in eine entsprechend ausgeblldete und vorzugsweise ebenfalls 
umlaufende Vertiefung in der Innenwand des Gehauses einrasten konnen. An den 
Trennflachen der Teilschalen sind die Gewindeteilabschnitte in Umfangsrichtung 
abgerundet, so dass nach Zusammensetzen der Teilschalen ein scharfer Ober- 
gang zwischen dem Gewindeteilabschnitt der einen Teilschale zu dem Gewinde- 
teilabschnitt der anderen Teilschale vermieden wird. Im Betrieb der Verstellvorrich- 
tung wird durch die an den Trennflachen der Teilschalen ausgebildeten Radien 
der Gewindeteilabschnitte bzw. TellgewindegSnge ein runderer Lauf des ersten ' 
Gewlndeteils bzw. der CBewindespindel in dem durch die Teilschalen gebildeten 
komplementaren Innengewinde gewShrleistet, was Insbesondere bei elner manu- 
ellen Verstellung fQr den jeweillgen Benutzer angenehmer ist und zu einer Wir- 
kungsgradverbesserung fOhrt. 
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An den Trennfiachen der Teilschalen kSnnen Vorsprung-Vertiefung- 
Kombinationen derart vorgesehen sein, dass bei Zusammensetzen der Teilscha- 
len Jewells ein Vorsprung an der Trennfldche der elnen Tellschaie In eine entspre- 
chend ausgeblldete Vertlefung an der TrennflSche der anderen Tellschaie elngrei- 
fen kann. Vorzugswelse 1st an jeder TrennflSche jeder Tellschaie eIne derartige 
Vorsprung-Vertiefung-Kombination Vorgesehen. 

Gemaii einem siebten Aspekt der vorliegenden Erflndung ist eines der beiden 
Gewindeteile als Gewindespindel ausgebildet und weist mindestens eine Offnung, 
insbesondere eine radiale Offnung, In der Seltenwand der Gewindespindel auf, 
welche eih In-Position-Halten der entsprechenden Spindel wShrend der Fertigung 
und insbesondere wdhrend des Einschiebens des zuvor erwdhnten Schiebers er- 
mSglicht, urn somit eine filigranere Fertigung der Gewindespindel zu eriauben. 
Diese mindestens eine Offnung 1st Insbesondere In eInem gewindefrelen Abschnitt 
der Gewindespindel, vorzugswelse . am kopfseitlgen Ende der Gewindespindel, 
vorgesehen. DarUber hinaus kann diese Offnung diametral gegenUberliegend zu 
einer weiteren. Offnung in der Seltenwand der Gewindespindel ausgebildet seIn, 
wobei die weitere Offnung insbesondere diejenige radiale Offnung ist, welche zum 
EinfQhren des Drahts bzw. des an dem entsprechenden Drahtende angebr^chten 
Nippels der Bowdenzuganordnung vorgesehen 1st. 

Die zuvor beschriebenen Aspel<te der vorliegenden Erfindung sind im Prinzip von- 
einander unabhSngig und fDhren jeweils selbstSndig zu einer Verbesserung der 
Herstellbarkeit, zu einer Reduktion der Kosten, zu einer Verbesserung der Ver-^ 
stell- und Laufeigenschafteh und demzufolge zu einer Verbesserung der Funkti- 
onsfahlgkeit und/bder zu einer Verbesserung des Wirkungsgrads der Verstellvor- 
richtung. Vorzugswelse sind jedoch die zuvor genannten unterschiedlichen Aspek- 
te miteinander In eIn und derselben Verstellvorrichtung kombiniert. 

Die erfindungsgemaSe Verstellvorrichtung eignet sich vorzugsweise als Verstell- 
vorrichtung fQr eine Bowdenzuganordnung zur Verstellung der W6lbung einer Be- 
cken- und/oder LdrdosenstQtze in einer RQckenlehne eines Sitzes, beispielsweise 
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eines Kraftfahrzeugsitzes. Die erfindungsgemSSe Verstellvorrichtung ist jedoch 
nicht auf diesen bevorzugten Anwendungsbereich beschr§nkt und kann darOber 
hinaus sowohl manueil als auch elektrisch betdtigt warden. 

5 Die vorllegende Erfindung wird nachfolgend liSher unter Bezugnalime auf die 
Zeiclinung aniiand eines bevorzugten AusfQIirungsbeispiels erlSutert. 

Figur 1 und Figur 2 zeigen perspelctivisclie Ansichten einer Vefstellvorriclitung fOr. 
1^ eine Bowdenzuganordnung gemSB einem bevorzugten AusfDlirungsbeispiel der 
pi Erfindung im zusammengebauten Zustand, 

Figur 3 zeigt eine Draufsiclit auf die Verstellvorriciitung von oben iin zusammen- 
gebauten Zustand, 

15 Figur 4 zeigt eine Draufsiclit auf die Verstellvorriclitung von unten im zusammen- 
gebauten Zustand, 



Figur 5 zeigt eine Vorderansiclit der Verstellvoniolitung im zusammengebauten 
Zustand, 

Figur 6 zeigt eine Seitenansiclit der Versteilvorriclntung im zusammengebauten 
Zustand, 



Figur 7 zeigt eine perspel<tivisclie Ansiclit eines GeliSuses der Verstellvorriclitung 
25 von Figur 1-6, 

Figur 8 zeigt eine Draufsicht auf das GeliSuse von oben, 



30 



Figur 9 zeigt eine Draufsicht auf das GeliSuse von uhten,. 
Figur 10 zeigt eine Vorderansiciit des QehSuses, 
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Figur 1 1 zeigt eine Seitenansicht des Gehduses, 

Figur 12 zeigt eIne Draufslcht auf eine HQIse fQr die Verstellvorrlclitung von Fl- 
gur 1 - Figur' 6 von unten, 

Figur 13 zeigt eine Seitenansiclit der HQIse, 

Figur 14 zeigt eine Draufsiclit auf die HQIse von oben, 

Figur 15 zeigt eine perspelctivische.Ansiclit der HQIse, 

Figur 16 zeigt eine perspektivisclie Ansiclit einer Halbschale der Verstellvorrichr 
tung von Figur 1- - Figur 6, 

Figur 17 zeigt eine Vorderansiclit der Halbscliale, 

Figur 1 8 zeigt eine Seitenansiclit der Halbschale, 

Figur 19 zeigt eine Draufsiclit auf die Halbschale von oben, 

Figur 20 zeigt eine Draufsicht auf die Halbschale von unten, 

Figur 21 zeigt eine Vorderansicht einer Gewindesplndel der Verstellvorrichtung 
von Figur 1 - Figur 6, 

Figur 22 zeigt eine perspektivische Ansicht der Gevvindespindel, 

Figur 23 zeigt eine RQckanslcht der Gewindesplndel, 

Figur 24 zeigt eine Seitenansicht der Gewlndespindel, 

Figur 25 zeigt eine Draufsicht auf die Gewindesplndel von unten, und 
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Figur 26 zeigt eine Draufsicht auf die Gewindespindel von oben. 

Die in Flgur 1 r- Figur 6 dargestelite Verstelivorrichtung dient zum Verstelien einer 
(niclit gezelgten) Bowdenzuganordnung, genauer gesagt eines in einer HQlle der 
Bowdenzuganordnung verscliiebbar gelagerten Dralits. Die Wesentiiciien Be- 
standteiie der Verstellvon-ichtung, welche aucli als Spindel- oder Spannsciiloss 
bzw. be! manueller Betatigung als Handscliioss bezeichnet werden j^aiin, sind ein 
Gehause 10, zwei Kalbschalen 50, welclie im zusammengesetzten Zustand einen 
lioiilzyllnderformigen K6rper bilden, und eine Gewindespindei 70, Die beiden 
Halbsclialen 50 sind in dem GelnSuse 10 axialfest und drelibar angeordnet, w§li- 
rend die Gewindespindei 70 In dem GehSuse drehfest und axiai bewegiipii gefUlirt 
ist. Die Gewindespindei 70 ist nnit der Bowdenzuganordnung bzw. dem Draht der 
Bowdenzuganordnung zu koppein, so dass abh^ngjg von der axiaien Bewegung 
der Gewindespindei 70 Innerhalb des Gehduses 10 und innerliaib der Halbschalen 
50 der Dralit def Bowdenzuganordnung mehr oder weniger weit in das Geliduse 
10 liineingezogen wird. Dieser Sachverlialt kann belspieiswei^e ausgenutzt wer- 
den, um eine mit dem anderen Ende des Drahts der Bowdenzuganordnung ge- 
koppelte Lordosenstdtze in ihrer'WSIbung zu verstelien. DiesbezQgllch sind berelts 
versclniedene LQsungen zur Verstellung der Waibung einer Lordosenstdtze mitteis 
einer Bowdenzuganordnung aus dem Stand der Teciinik bel<ann, so dass an die- 
ser Stelie niclit nSher darauf eingegangen werden muss. 

Der in Figur. 1 - Figur 6 dargestellten Versteilvorriclitung ist darOber iiinaus eine in 
diesen Figuren nicht dargestelite HUlse zugeordnet, welche im Detail in Figur 12 - 
Flgur 15 gezeigt und auf eInen Im Wesentllchen ringfSnnigen Ansatz des GehSoj- 
ses 10 aufzusetzen ist. Die einzelnen Besta'ndtelle der Verstellvorrfchtung von Fi'- 
gur 1 - Flgur 6 sowie die HOIse werden nachfolgend naher unter Bezugnahme auf 
Figur 7 - Figur 26 ertSutert. 

Figur 7 zeigt eine perspektivische Ansicht des Geh§uses 10, w§lirend Figur 8 eine 
Draufsicht auf das Gehause 10 von oben, Figur 9 eine Draufsicht auf das Gehau- 
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se 10 von unten, Figur 10 eine Vorderansicht des GehSuses 10 und FIgur 11 eine 
Seitenansicht des Gehduses 10 darstellen. 

Das Gehause 10 ist eintellig aus einem Polyamid-Kunststoff, gegebenenfalls mit 
Glasfaseranteil, gefertigt. Das Geh§use 10 besitzt eine im Wesentlichen hphlzy- 
lindrische Form, wobel von der Seitenwand des Gehauses 10 zwei flanschartige 
VorsprQnge 11 mit Befestigungslochem 12 ausgebildet sind, v^/elche diametral von 
der Seitenv/and des Gehauses 10 nacli auBen h^rvorstehen. Mit Hilfe dieser 
flansQhartigen VorsprQnge 11 bzw. der darin ausgebildeten Befestigungsl5cher 12 
kann das GehSuse 10 (mit .den darin befindiichen Halbschalen 50, der darin be- 
findiichen Gewindespindei 70 und der auf das GeliSuse 10 aufgesetzten HQIse 30) 
an einem gewOnschten Objekt, beispielsweise einem Kraftfahrzeugsltz, befestigt 
werden. in der Seitenwand des Geliauses 10 ist darOber liinaus eine radiale Off- 
nung 14 ausgebiidet, weiclie Qber einen in der Seitenwand ebenfalls ausgebilde- 
ten Sch'litz 15 mit einer axialen Offhung 13 des Gehauses 10 in Verbindung steht. 
Die axiale Offnung 13 des Gehauses 10 ist durch einen ringfomiigen Ansatz 16 
definiert, welcher in axialer Richtung von der Stirnflache bzw. der axialen Endfla- 
che des Gehauses 10 hervorsteht. Der Schlitz 15 verlSuft auch durch diesen ring- 
fSrmigen Ansatz Oder Vorsprung 16. 

Die radiale Offnung 14 dient dazu, um einen an dem entsprechenden Drahtende 
der Bovi^denzuganordnung angebrachten Nippel durch diese radiale Offnung 14 
einzufUhren, wobei anschiie&end der Draht der Bowdenzuganordnung durch den 
Schlitz 15 in die axiale Offnung 13 bewegt wird, so dass der Draht vom Inneren 
des Gehauses 10 durch die axiale Offnung 13 in LSngsrichtung des Gehauses 10 
nach au&en veriauft. 

Die in Figur 9 gezeigte Draufsicht auf das GehSuse 10 von unten macht deutlich, 
dass im Inneren des Gehauses 10 VorsprQnge 18 ausgebildet sind, welche von 
der Innenwand des Gehauses 10 in radialer Richtung hervorstehen, Diese Vor- 
sprQnge 18 definieren in Langsrichtung verlaufende FQhrungsnuten 17, in welche 
hasenartige VorsprQnge 78 der Gewindespindei 70 eingesetzt werden kennen, um 
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die Gewindespindel 70 In Langsrichtung entlang dieser FQlirungsnuten 17 inner- 
halb des Geh3uses 10 bewegen zu kdnnen. 

Aus Figur 9 is^t auch ersichtlich, dass die in Umfangsriciitung des Qehauses 10 
jeweils benaclibarten radialen VorsprQnge 18 niciit Ober ihre gesamte axiale Lan- 
ge miteinander in Umfangsrlchtung verbunden sind. Stattdessen sind zwisclien 
.jeweils zwei in Umfangsriciitung benadlibarten radialen VorsprOngen 18 l\/lateriai- 
aussparungen 19 vorgeselnen, wobei diese l\/Iaterialaussparungen .19 sicli lediglicli 
teiiweise Ober die axiale LSnge der radialen VorsprQnge 18 oder auch Ober die 
gesamte axiale LSnge der radialen Vorsprtinge 18 erstrecl<en l<6nnen, wobei im 
letztgenannten Fall die in Umfangsrichtung des Gelnauses 10 benachbarten radia- 
. len VorsprOnge 1 8 voilstandig voneinander entlang ilirer gesamten axialen LSnge 
getrennt sind. Durcli diese Materialaussparungen 19, welclie somit veriiindem, 
dass sicli die radialen VorsprQnge 18 ring- oder wandartig Qber eine grSliere FIS- 
15 Che der innenwand des Gehduses 10 erstrecken, ist gewShrleistet, dass Qber- 
schQsslges Material im Berelch der FUhrung der Gewiridespindei 70 weggelassen 
wird, Urn linnetige Materialansammlungen, welche kunststofflechnlsch problema- 
tisch sein kdnnen, zu vermeiden. UnabhSngig von den daraus resultierenden billi- 
geren Herstellungskosten tritt hierdurch auch eine Wirkungsgradverbesserung ein, 
da durch unnOtige Materialansammlungen im Bereich der FQhrung der Gewinde-. 
spindel 70 es haufig zu Widerstanden beim Einfuhren der Gewindespindel 70 bzw. 
der entsprechenden nasenariiigen VorsprQnge 78 in die FQhmngsnuten 17 kom- 
men kann. 



25 Bel dem in Figur 9 gezeigten Ausfuhrungsbeispiel sind die radialen VorsprQnge 
18, welche die axialen FDhrungsnuten 17 definieren, im Querschnitt im Wesentli- 
chen trapezfarmig. Im Prinzip kdnnen jedoch die VorsprQnge 18 jede beliebige" 
Form aufweisen und auch mit einer geringeren Dicke ausgestaltet sein, soiange 
eine zuverldssige FQhrung der Gewindespindel 70 in den FQhrungsnuten 17 ge- 

30 w3hrieistet ist Des Weiteren genOgt es, wenn die radialen VorsprQnge 18 im Be- 
reich des stim.seitigen Endabsclinitts des Gehauses 10 im Inneren desseiben 
ausgebildet sind, da die Gewindespindel 70 - wie nachfolgend noch n3her eridu- 
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tert wird - am entgegengesetzten Ungsende des GehSuses 10 ausreichend 
durch die Halbschalen 50 gehalten ist. 

Nachfolgend soil nSher die in Figur 12 - FIgur 15 dargestellte .HOIse, welche auf 
5 den ringfarmigen Ansatz bzw. Vorsprung 16 des GehSuses 10 aufeusetzen ist, 
eriautert werden. Dabel zelgi Figur 12 eine Draufsicht auf die HOIse 30 von unten, 
Figur 13 zeigt eine Seitenansicht der HDIse 30, Figur 14 zeigt eIne Draufsicht auf. 
die HOise 30 von oben, und Figur 15 zeigt eine perspel^tivisciie Ansiclit der HDIse 

r"- ' 

Die HOIse 30 umfasst im Wesentiiclien. einen Aufnalimeabschriitt 31 . und einen 
Basis- Oder Randabschnitt 33, welche an den beiden Ungsenden der HQIse 30 
ausgebildet sind. Die HUlse 30 ist zu ihrer L§ngsmlttelachse Im Wesentlichen rota- 
tionssymmetrlsch und glockenfdmfilg aufgebaiit. 

5 ' . • . • 

. Der Aufnahmeabschnitt 31 welst eine In LSngsrlchtung verlaufende 6ffnung auf, In 
welche die HQlle der Bowdenzuganordnung einzufUhren ist. Die Abmessungen der 
Offnung 32 entsprechen dabei Im Wesentlichen den Abmessungen der HQlle der 
Bowdenzuganordnung, wobel darOber hinaus - wie aus Figur 14 erslchtlich ist - 
Lp ' von der innenwand gleichmaSig in Umfangsrichtung angeordnete RIppen in radla- 
f ler Richtung hervorstehen konnen, urn die HQlle der Bowdenzuganordnung in der 
Offnung 32 zu fixieren. 

Wie aus Figur 15 erslchtlich ist, erstreckt sich vom unteren Ende des Aufnahme- 
25 abschnitts 31 in LSngsrichtung ein ringfSnniger Vorsprung 35, wobei im mittleren 
Berelch dieses ringfdrmigen Vorsprungs 35 eIn Durchgangsloch 36 ausgebildet 
ist, durch welches der in der HQlle bewegbar gelagerte Draht gefQhrt werden kann. 
Die dem Aufnahmeabschnitt 31 zugewandte Oberfiache des ringfdrmigen Vor- 
sprungs 35 dient zuglelch als AnschlagflSche fOr die HQlle der Bowdenzuganord- 
30 nung, das helRt die HQlle kann In die Offnung 32 bis zum Boden der ringfOrmlgen 
Vertiefung 35 eingefQhrt werden. 
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Der Randabschnitt 33 der HQlse 30 ist - wie ebenfalls aus Figur 15 ersichtlich ist - 
im Wesentlichen ringfarmlg und von dem rlngfftrmigen Vorsprung 35 durch eine 
ebenfalls Im Wesentlichen ringfSrmige Vertiefung oder Nut 34 getrennt. Die Fonn 
und die Abmessungen der Vertiefung 34 sind dabei im Wesentlichen komplemen- 
I 5 tar zu der Form und der Vertiefung des ringformigen Vorsprungs 16 des Gehauses 
10 gewahit Im Gegensatz zu dem ringformigen Vorsprung 16 des Gehauses 10 
ist jedoch der ebenfalls im Querschnitt im Wesentlichen krelsformige Randab- 
schnitt 33 geschlossen. Auch der ringformige Vorsprung 35 und die ringf6rmige 
Vertiefung 34 sihd Im Querschnitt Im Wesentlichen kreisfSrmig. . 

In der Praxis wird die HUlle der Bowdenzuganordnung in die OiTnung 32 des Auf- 
nahmea.bschnitts 31 der HQlse 30 eingefOhrt, und der Draht der Bowdenzuga- 
nordnung wird durch das Durchgangsloch 36 gefOhrt. AnschlieSend wird das ent- 
sprechende Drahtende mit dem daran angebrachten NIppel wie beschrieben 
15 durch die radiale Offnung 14 in der Seitenwand des Gehauses 10 (sowie eine in 
der Gewindespindel 70 entsprechend ausgebildete radiale Offnung 75, welche 
nachfolgen noch 'naher eriautert wird) eingefOhrt und dort mit der Gewindespindel 
70 gekoppelt. per Draht wird anschlieSend durch den Schlitz 15 In der Seitenwand 
des Gehauses 10 (und einen entsprechend ausgebildeten Schlitz 76 in der Sei- 
tenwand der Gewindespindel 70) in die axiale Offnung 13 des Gehauses 10 (und 
eine entsprechend ausgebildete axiale Offnung 77 der Gewindespindel 70) be- 
wegt, so dass er in LSngsrichtung des Gehauses 10 und der Gewindespindel 70 
veriauft. AnschlieBend wird die HQlse 30 auf den axlalen Vorsprung 16 des Ge- 
hauses 10 geschoben Oder aufgesetzt, wobei der Randabschnitt 33 sowie die 
25 durch den ringformigen Vorsprung 35 und den Randabschnitt 33 definlerte rlng- 
f5rmige Vertiefung 34 derart ausgebildet sjnd, dass der axiale Vorsprung 16 des 
Gehauses 10 moglichst exakt in diese ringformige Vertiefung 34 der HOIse 30 
passt und zwischen dem Randabschnitt 33 und dem ringfSrmigen Vorsprung 35 
der HQlse 30 formschlQssig gehalten wird. Insbesondere umgibt der Randabschnitt 
30 33 vollstandig den axialen Vorsprung 16 des Gehauses 10, so dass auch bei An- 
wenden groBerer Verstellkrafte auf die Bowdenzuganordnung und demzufolge 
auch auf die HQIIe der Bowdenzuganordnung der In dem Vorsprung 16 ausgebil- 
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dete Schlltz 15 zusammengehalten wird und sich nicht ausweiten kann. Der axiale 
Vqrsprung 16 des Geh§uses 10 ist somit gegen Deformation geschQtzt. Ebenso 
kann ein ^Elngraben" oder Verziehen der HOIIe der Bowdenzuganordnung zuver- 
lassig vermieden werden, da die HQIIe der Bowdenzuganordnung wie beschrleben 
in der Offnung 32 des Aufnahmeabschnitts 31 der HQlse 30 befindlich ist und dprt 
ebenfaiis fomischlQssig durch die Innenwand der Offnung 32 bzw. die dort ausge- 
bildeten radialen' Rippen 37 und die im Wesentlichen senkrecht zur LSngsachse 
der HQlse 30 verlaufende Ansciilagflaclie am Boden des ringfamnigen Vorsprungs 
35 gelialten ist. 

Die HQlse 30 kann wie das GehSuse 10 aus einem Polyamid-Kunststoff, bei- 
splelsweise Polyamid 6/6.6, geferligt sein, wobei die HQlse vorzugsweise glasfa- 
serverstarkt sein sollte, urn die Stabllitat und Festlgkelt der HQlse 30 zu verbes- 
sem. 

Naohfolgend werden die beiden Halbschalen 50 der in Figur 1 -Figur 6 gezeigten 
Verstellvorrichtung naher eriautert. Dabei ist in Figur 16 eine perspektivlsche An- 
sicht einer der Halbschalen 50 dargestelit, wahrend Figur 17 eine Vorderansicht 
der Halbschale 50, Figur 18 eine Seltenansicht der Halbschale 50, Figur 19 eine 
Draufsicht auf die Halbschale 50 von oben. und Figur 20 eine Draufsicht auf die 
Halbschale 50 von unten darstellt. 

Wie aus Figur 16 ersichtlich ist, ist jede der beide Halbschalen 50 im Wesentlichen 
halbzylinderfOrmlg und welst an ihrem einen LSngsende einen Abschnitt mit einem 

25 Innengewinde 51 und an Ihrem anderen LSngsende einen Hohlrauni 54 auf, in 
dem eine naohfolgend noch nSher eriauterte Basis 72 der Gewlndespindel 70 in 
axialer Richtung gefOhrt ist. Das Innengewinde jeder Halbschale 50 ist - wie aus 
Figur 16 ersichtlich ist - sowohl in radialer Richtung mIt Abrundungen 53 als auch 
seltlich im Bereich der Trennflachen mit Abrundungen 52 versehen. Werden die 

30 beiden Halbschalen 50 an ihren Trennflachen zusammengesetzt, ermOglichen die 
Abrundungen bzw. Radien 52, 53 einen runden Lauf der Gewlndespindel 70 in- 
nerhalb der Halbschalen 50, wobei Insbesondere durch die im Bereich der Trenn- 
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flachen vorgesehenen seitlichen Abrundungen 52 ein scharfer Obergang zwischen 
den Innengewindeabschnitten der beiden Halbschalen 50 vermieden wird. so dass 
die Gewmdespindel 70 ohne wesentlichen Widerstand in die Halbschalen 50 und 
das Geliause 10 eingescliraubt bzw. herausgeschraubt werden kann.. 

Jede Trennflache jeder Halbschale 50 weist eine Kombination aus einem Vor- 
sprung und einer Vertiefung auf. Dabei ist aus FIgur 16 ersichtlich, dass die eine 
Trennflache jeder Halbschale 50 einen relativ groBen Vorsprung 55 aufweist, wSh- 
rend die andere Trennflache eInen relativ kleinen Vorsprung 57 besitzt. DarQber 
hinaus >A(els.t die erstgenannte Trennflache eine Vertiefung 58 zur Aufnahme des 
relativ kleinen Vorsprungs 57 der anderen Halbschale auf, wahrend die andere 
TrennflSche jeder Halbschale 50 benachbart zu dem relativ kleinen Vorsprung 57 
eine Vertiefung 56 zur Aufnahme des relativ groBen Vorsprungs 55 der anderen 
Halbschale 50 besitzt. Die Reihenfolge zwischen Vorsprung und Vertiefung ist auf 
beiden TrennflSchen jeder Halbschale 50 vertauscht, so dass bei Zusammenset- 
zen der beiden Halbschalen 50 die beiden Halbschalen 50 sicher zueinander in 
Position gehalten werden konnen und den geschlossenen hohlzylindrischen Kor- 
per zur Aufnahme der Gewlndespindel 70 bilden. Die Vorsprung-Vertlefung- 
Kombinationen 55, 58 bzw. 57, 56 an den beiden Trenhflachen jeder Halbschale 
50 sind insbesondere im Bereich der Innengewlndeabschriitte 51 ausgebildet, so 
dass die beiden Halbschalen 50 insbesondere im Bereich des Innengewindes si- 
cher zusammengehalten werden. 

Von der AuBenwand der beiden Halbschalen 50 steht ein in Umfangsrichtung um- 
25 laufender Vorsprung 59 radial hervor, welcher bei HineindrQcken der zusammen-. 
gesetzten Halbschalen 50 in das GehSuse 10 in eine entsprechende (nicht gezeig- 
te) In Umfangsrichtung umlaufende Ausnehmung in der Innenwand des Gehauses 
10 einrastet und somit die Halbschalen 50 axialfest, jedoch drehbar in dem Ge- 
hause 10 halt, * • • 

30 . 

Dabei ist aus Figur 16 auch ersichtlich, dass bei einem Drehen der Halbschalen 
50 ein dadurch auf die Halbschalen 50 ausgeUbtes Kippmoment nur noch im Be- 
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reich dieses umlaufenden radialen Vorsprungs 59 am auBeren Ende der Halb- 
schalen 50 in dem GehSuse 10 abgefangen wird. Ansonsten kann der Grenzbe- 
reich zu detn GehSuse 10 kompiett als RelbflSohe genutzt warden, was insbeson- 
dere deshalb vortellhaft ist, da dann eine Trennkante fQr ein entsprechendes Fer- 
tigungswerkzeug nicht mehr exakt auf der ReibflSche verlaufen muss, da hierzu 
ein grdSerer Freiraum 60 zur VerfOgung stelit. 

Die Halbsclialen 50 k5nneh aus Polyoxymethylen (POM) gefertigt sein, welches 
ein sehr guter Gleitpartner fOr Polybutylenterephthalat (PBT) Ist, aus dem die Ge- 
windesplhdei 70 yorzugsweise gefertigt ist. PBT ermSgiicht belm Verstellen der 
Gewindespindel.70 In den Halbschaien 50 eine sehrhohe PrSzislon. 

WIe aus Figur 17 und Figur 18 ersichtlich ist, welsen die Halbschaien 50 an der 
AuBenseite ihres LSngsendes im Bereich des Hohlraums 54 (vgL Figur 16) Aus- 
sparungen oder Rillen 62 auf, welche zur Befestigung bzw. zum Aufpressen eines 
(nicht gezeigten) Handrads dienen. Wis bereits erlSutert worden ist, werden die 
beiden Halbschaien 50 nach Einsetzen der Gewindespindel 70 zusammengefOgt, 
um ansGhlieBend die Halbschaien 50 mit der darin befindlichen Gewindespindel 
70 in das GehSuse 10 hlneinzudrOcken und dortzu verrasten. Die Halbschaien 50 
werden In diesem Fall axialfest, jedoch drehbar in dem GehSuse 10 gehalten, 
wShrend die Gewindespindel 70 Dber ihr AuBengewlnde 73 mit dem Innengewinde 
53 der Halbschaien 50 in Gewlndeelngriff steht und demzufolge in den Halbscha^ 
len 50 und In dem GehSuse 10 In axlaler Rlchtung verschlebbar Ist. Nachdem je- . 
doch die nasenartigen VorsprDnge 78 der Gewindespindel 70 in die FDhmngsnu- 
ten 17 des Gehauses 10 eingreifen, ist die Gewindespindel 70. in dem GehSuse 10 
• drehfest gelagert. Dies hat zur Folge, dass bei einem Verdrehen der Halbschaien 
50 mit Hilfe des zuvor beschriebenen Handrads die Gewindespindel 70 abhSngig 
von dem Drehsinn und abhangig von dem Umfang der Drehung mehr oder weni- 
ger weit in die Halbschaien 50 und in das GehSuse 10 hinein oder herausbewegt 
wird, Nachdem die Gewindespindel 70 mit dem Nippel am Drahtende der Bow- 
denzuganordnung gekoppelt ist, hat dies zur Folge, das& abhSngig vom Drehsinn 
und vom Umfang der Drehung des Handrads bzw. der Halbschaien 50 der Draht 



■ . 1346413E HJB/bp 



-25- . 

der Bowdenzuganordnung mehr oder wenlger weit aus der sich In der HQIse 30 an 
dem GehSuse 10 abstOtzenden HQIIe der Bowdenzuganordnung in das GehSuse 
10 hineingezogen wird. 

Die Relatlvbewegung der Gewindespindel 70 gegenOber den Halbschalen 50 ist 
dabei in beiden Langsrichtungen durcli entsprechend ausgestaltete Anschlage 
begrenzt, welche naclifolgend nalier eriautert werden sollen. 

Wie aus den Darstellungen der Gewindespindel in Figur 21 - Figur 26 erslchtlich 
ist, umfasst die Gewindespindel 70 neben dem eigentllchen SpindelkSrper mit 
dem befelts erwMhnten AuSengewlnde 73 einen am oberen Ende angeordneten 
gewindefrelen Spindelkopf 71 sowie eine am unteren Ende angeordnete gewlnde- 
frele Splndelbasis 72. Die Spindelbasis 72 Ist In Form einer gegenOber dem Spln- 
delkSrper mit dem AuBengewinde 73 umlaufenden Verbrelterung ausgeblldet. wo- 
bei an zwei diametral gegenOberliegenden Stellen der Splndelbasis 72 Anschlage 
83 ausgeblldet sind. Bei dem dargestellten AusfQhrungsbelsplel sind diese An- 
scliiage 83 durcin VorsprQnge reallsiert, deren H6he sich allmahlich in Umfangs- 
richtung der Gewindespindel 70 bzw. der Spindelbasis 72 wie In Figur 22 gezeigt 
vergrdRert. Die H6he der VorsprOnge bzw. Anschlage 83 definiert dabei in Um- 
fangsrlchtung wirkende (radiale) Anschfagfiachen, wahrend die Oberseite der Vor- 
sprOnge bzw. Anschlage* 83 Anschlagfiachen in axialer Richtung deflnleren. 

Wie Insbesondere aus Figur 20 erslchtlich ist, Ist Im Inneren jedef Halbschale 50 
an dem dem Hohlraum 54 zugewandten Endabschnitt des Innengewlndes 53 ein 
Vorsprung bzw. Anschlag 63 ausgeblldet, dessen Form komplementar zu den 
VorsprQngen bzw. Anschiagen 83 der Splndelbasis 72 sein kann. Bei dem darge- 
stellten AusfQhrungsbelsplel 1st jedoch der Vorsprung bzw. Anschlag 63 ohne eIne 
der geneigten axialen Oberseite der Anschlage 83 entsprechende Neigung verse- 
hen. Der Vorsprung bzw. Anschlag- 63 definiert wiederum zwei Anschlagfiachen, 
namlich eine in der Ebene der entsprechenden TrennflSche der Halbschale 50, urn 
zusammen mit dem entsprechenden Anschlag bzw. Vorsprung 83 der Spindelba- 
sis 72 die Relatlvbewegung der Gewindespindel 70 gegenOber der entsprechen- 
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den Halbschale 50 in Umfangsrichtung zu begrehzen, und eine sich in die axiale 
Riclitung der Haibscliaie 50 erstrecl<ende Ansclilagfiache, wobel zusammen nnit 
der axialen Oberseite des entspreclienden Ansclilags bzw. Vorsprungs 83 der 
Spindelbasis 72 eine Begrenzung der Relatlvbewegung der Gewlndespindel 70 
gegenQber der Halbschale 50 auch in axialer Richtung erzielt wird. Insbesondere 
ist durcli die Verlaufe der Anschlagsflachen 63 und 83 ein formschlQssiger und 
keilformiger Anschlag realisiert. Analog zu den VorsprQngen bzw. Anschlagen 83 
der Spindelbasis 72 sind nach Zusammensetzen der beiden Halbschalen 50 eben-. 
falls zwel im Wesentilchen diametral gegenOberliegende Gegenanschiage 63 vor- 
iianden. 

' Auch am oberen. Ende der Gewlndespindel 70 bzw. der Halbschalen 50 sind ent- 
sprecheride AnschlSge ausgestaltet, welche eine Relatlvbewegung der Gewlnde- 
spindel 70 gegenQber den Halbschalen 50 sowohl in axialer Richtung als auch in 
15' Umfangsrichtung begrenzen. Dabei ist aus FIgur 21 - Figur 26 ersichtlich. dass 
von dem Spindell<opf 71 die bereits enw§hnten, diametral gegenOberliegenden 
nasenartigen VorsprQnge 78 hen/drstehen, welche In die FQhrungsnuten 17 des 
Gehauses 10 einzufClhren sind. Diese nasenartigen VorsprQnge 78 besitzen an 
Ihrer Unterseite VorsprQnge 82, welche die AnschlSge sowohl in Umfangsrichtung 
als auch in axialer Richtung definieren. Aus den Darstellungen der Halbschalen 50 
vpn Figur 16 - Figur 20 ist ersichtlich, dass am oberen Rand jeder Halbschale 50 
an einem Umfangsende ein Anschlag 61 ausgebildet ist, welcher insbesondere 
durch eine allmShlich zunehmende VergrdSerung der H6he des Rands der ent- 
sprechenden Halbschale 50 realisiert Ist. Dieser Anschlag 61 wirkt mit dem ent- 
25- sprechenden Anschlag 82 der Gewlndespindel 70 zusammen. Insbesondere defi- 
niert der Anschlag 61 der Halbschale 50 eine Anschlagfiache in Umfangsrichtung 
fQr die entsprechende AnschlagflSche in Umfangsrichtung des Vorsprungs 82 der 
Gewlndespindel 70, wahrend darQber hinaus durch die Oberseite des Anschlags 
61 in axialer Richtung eine entsprechende AnschlagflSche fQr die AnschlagfiSche 
30 des Vorsprungs 82 bzw. fOr die Unterseite des nasenartigen Vorsprungs 78 reali- 
siert ist. Durch die allmahiich zunehmende H6he dieser axialen Anschlagflache 
des Anschlags 61 der Halbschale 50 wird zudem ein formschlQssiger und kellfor- 
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miger Anschlag in axialer Richtung reallsiert, Nach Zusammensetzen der Halb- 
schalen 50 sind.zwei im Wesentlichen diametral gegenUberiiegende Anschlage 61 
entspreciierid den ebenfells Im Wesentlichen diametral gegenOberllegenden An- 
schlSgen 82 der Gewindespindel 70 ausgebildet. 

Aus der vorhergehenden Beschreibung ist ersichtlich, dass die AnschlSge und 
Gegenanschlage der Haibschalen 50 und der Gewindespindel 70 jeweils in ge- 
windefreien Abschnitten der Halbsciialeri 50 bzw. der Gewindespindel. 70 ausge- 
bildet sind. - . 

Die nasenartigen VorsprQnge 78 des SpindelkopfS:71 weisen mehrere in Um- 
fangsriclitung benachbart angeordnete welljsnartige Rippen 79 auf. wobei jede 
dieser Rippen 79 eine sich In axialer 'Richtung erstreckende Erhebung 80 besitzt. 
Durch diese filigrane Ausblidiing der nasenartigen VorsprQnge 78 kann erzielt 
werden, dass jede Rippe 79 eine Linienlast aufnehmen kann. Die Rippen 79 dle- 
nen als Vensteifungsrippen, urn auch einen reibschlQssigen Krafianteil abzufan- 
gen, und unterstQtzen somit einen fomischlQssigen Anschlag der Gewindespindel 
78 im Inneren des Gehauses 10 an dessen stirnseitigen Ende. Diese filigrane 
Ausbildung der nasenartigen VorsprDnge 78 ist insbesondere deshalb moglich, da 
durch die zuvor beschriebene Ausgestaltung der Anschlage der Haibschalen 50 
und der Gewindespindel 70 nriit Ansohlagfiachen, welche sowohl in Umfangsrich- 
tung als auch in axialer Richtung wirken, selbst bei einem Missbrauch bzw, bei 
Aufbringen einer unzuiassig hohen Verstellkraft eine- BeschSdigung oder sogar ein 
AbreiBen der nasenartigen VorsprQnge 78 zuverlassig verhindert werden kann. 

Aus den Darsteliungen der Gewindespindel in Figur 21 - Figur 24 ist ersichtlich, 
dass das Au&engewinde 73 der Gewindespindel 70 nicht vollstandig umlaufend 
ausgebildet ist. Stattdessen sind in Langsrichtung der Gevinndespindel verlaufende 
gewindefreie Abschnitte 74 in Form von Rillen vorgesehen, welche das AuBenge- 
winde 73 in drei im Wesentlichen gleich groUe und in Umfangsrichtung der Ge- 
windespindel gleichmSBig angeordnete bzw. beabstandete Gewindetellabschnitte 
unterteilen. Diese Gewindetellabschnitte besitzen somit iri LSngsrichtung der Ge- 
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windespindel Im Wesentlichen eine gleiche LSnge und in Umfangsrichtung der 
Gewindespindel Im Wesentlichen eine gleiclie Breite, das iieilit sie erstrecl<en sicli 
im Wesentliclien Qber einen gleiclien Winl<el. Durch diese Drittelung des AuRen- 
gewindes 73 der Gewindespindel 70 l<ann erzleit werden, dass ein Fertigungs- 
5 werkzeug zur Fertigung der Gewindespindel 73 im Bereich der gewindefreien Ab- 
sclinitte 74 schlieHen kann, wobei darQber iiinaus durch den gewahlten Dreibein- 
Ansatz einer ausrelchende Stabilitat der Gewindespindel inherhalb der Halbscha- 
. len 50 gewShrleistet ist. 

Der Spindelkopf 72 umfasst in seiner Seitenwand die bereits enwahnte radiale Off- 
nung 76 zum Einsetzen des Nippels des Drahts der Bowdenzuganordnung, wobei 
die radiale Offnung mit dem ebenfalls In der Seitenwand ausgebildeten Schlltz 76 
mit der an der Stirnseite der Gewindespindel ausgebildeten axlalen Offnung 77 in 
Verbindung steht, so dass hach Einsetzen des Nippels des Drahts der Bowdenzu- 
15 ganordnung durch die radiale Offnung 14 In der Seitenwand des GehSuses 10 und 
die radiale Offnung 75 In der Seitenwand des Spindelkopfs 71 der Draht entlang . 
der Schlitze 15 und 76 In die axlalen Offnungen 13 und 77 des Gehauses 10 bzw. 
der Gewindespindel 70 bewegt werden kann, urn somit den Draht In axlaier Rich- 
tung aus der Gewindespindel 70 und dem Geh§use 10 nach auSen zu fCihren. Der 

• Nippel des Drahts ist dabei in dem im Inneren der Gewindespindel 70 definierten 
Infienraum gehalten. 

. Wie Insbesondere Figur 21, Figur 22 und Figur 25 entnommen werden kann, sind 
im Inneren des Spindelkopfs 71 mehrere in Langsrichtupg entlang der Innenwand 

25 des Spindelkopfs 71 verlaufende RIppen 84 vorgesehen,' wobei bei dem darge- 
stellten AusfQhrungsbeispiel insbesondere vier derartlge RIppen 84 vorgesehen 
sind, welche gleichm3&lg entlang des Umfangs der Innenwand des Spindelkopfs 
71 vertellt sind. Diese RIppen .84 dienen dazu. den Draht bzw. den an dem ent- 
sprechenden Drahtende angebrachten Nippel Innerhalb der axlalen Offnung 77 

30 derart zu positionieren, dass ein Aniiegen des Nippels an der Innenwand des ' 
Spindelkopfs 71 verhindert wird, was ansonsten Reibungsverluste zur Folge hatte. 
Insbesondere sind die RIppen 84 derart ausgestaltet, dass der Nippel bzw. der 
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Draht im Wesentllchen mittig In der axialen Offnung 77 gehalten wird. Auf diese 
Weise ist auch sichergestellt, dass eine Verstellung der Gewindespindel 70 m6g- 
lichst exakt in axialer RIchtung auf den Draht der Bowdenzuganordnung Qbertra- 
gen wird, so dass ein Verldppen der Gewindespindei 70 innerliaib des Geli3uses 
10 bzw. inneriiaib der i^aibsc^^alen 50 vermi^den werden kann. 

Auf der gegenOberiiegenden Seite der radiaien Offnung 75 ist in der Seitenwand 
des Spindell<opfs 71 eine weitere radiale Offnung 81 in Form eines etwas l<leine- 
ren Loclns ausgebildet, welclie einen Eingriff eines Fertlgungswerl<zeugs 2ur Her- 
stellung der Gewindespindel ermbglicht. Bei der Fertigung der Gewindespindel ist 
eine nnogliciist l<onzentrische Lage der Splndel gegenDber dem Fertigungswerk- 
zeug erforderlich. Die radiaien Offnungen 81 und 75 erm6glichen, dass wShrend 
des Einsclilebens eines Schiebers des Fertlgungswerkzeugs in den Innenraum 
der Spindel wShrend deren Fertigung die Spindel zuverlSssig In Position gehalten , 
werden kann. Dies emnOgilcht eine flllgrane Fertigung der Gewindespindel 70. 



i 
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PATENTANSPROCHE 

1 . VerstellVorrlchtung fOir eine Bowdenzuganordnung, 
miteinem Gehause (10), . 

mit einem ersten Gewindeteil (70), welches in dem GehSuse (10) drehfest und 
axial beweglich gefQhrl und mit der Bowdenzuganordnung zu koppein 1st, und 
mit einem zweiten Gewindeteil (50), welches in dem GehSuse (10) axialfest.und 
drehbar angeordnet ist und sich mit dem ersten Gewindeteil (70) in Gewindeein- 
griff befindet, 

wobei das GehSuse (10) einen Vorsprung (16) mit einer Offnung (13) aufweist, 
und 

wobel eine HQIse (30) vorgesehen ist, welche eine Offnung (32) zur Aufnahme 
einer HQIIe der Bowdenzuganordnung aufweist, wobei: die HQIse (30) ein Durch- 
gangsloch (36) aufWelst, durch welches ein Draht der Bowdenzuganordnung zur 
kopplung mit dem ersten Gewindeteil (70) durch FOhren des Drahts durch die OfT- 
nung (13) des Vorspmngs (16) des GehSuses (10) fOhrbar ist, und wobel die HQI- 
se (30) einen Randabschnitt (33) aufweist, welcher bei Aufsetzen der HQIse (30) 
auf den Vorsprung (16) des GehSuses (10) den Vorsprung des GehSuses um- 
greift. 

2. Verstellvorrichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die zur Aufnahme der HUlle der Bowdenzuganordnung vorgesehene Offnung 
(32) an. einem LSngsende der HQIse (30) und der Randabschnitt (33) an einem 
anderen L3ngsende der HUlse (30) ausgebiidet ist 

3. Verstellvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die HQIse (30) eine Anschlagfldche fQr die HQIIe der Bowdenzuganordnung 
aufweist. 

4. Verstellvorrichtung nach Anspruch 3, . 
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dadurch gekennzeichnet, 

dass die Anschlagfiache fQr die HQIIe der Bowdenzuganordnung das Durciigangs- 
loch (36) far den Draiit der Bowdenzuganordnung aulWeist. 

5 5. Versteilvorrichtung nach Ansprucli 3 oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Ansciilagfiache fOr die HQIIe der Bowdenzuganordnung im Wesentliolien 
senkrecht zur Langsachse der HQIse (30) verlSuft. 

6. Versteilvorrichtung nacli einem der AnsprQclie 3-5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Anschiagfiache fQr die HOlie der Bowdenzuganordnung durcli einen Vor- 
spmng (35) gebildet ist, welcher derart in den Randabschnitt (33) hineinragt, dass 
bei Aufsetzen der HOIse (30) auf den Vorsprung (16) des GehSuses (10) der Vor- 
1 5 sprung (35) der HQIse (30) in die Offnung (1 3) des Vorsprungs des Gehauses hin- . 
einragt. 

7. Versteilvorrichtung nach Ansprufch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Vorspmng (16) des Gehauses (10) bei Aufsetzen der HQIse (30) in einer 
zwischen dem Randabschnitt (33) und dem Vorsprung (35) der HQIse (30) ausge- . 
bildeten Vertiefung (34) formschlQssig gehalten ist. 

8. Versteilvorrichtung nach Anspruch 6 Oder 7, 
25 dadurch gekennzeichnet, 

dass der Vorsprung (35) der HQIse (30) eine Im Wesentlichen kreisfSrmige Quer- 
schnlttsform aufweist. 

9. Verstellvomchtung nach eInem der vorhergehenden AnsprQche, 
30 dadurch gekennzeichnet, 

dass der Vorsprung (16) des Gehauses (10) und der Randabschnitt (33) der HQIse 
(30) eine Im Wesentlichen kreisfOrmige Querschnittsform aufweisen. 
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1 0. Verstellvorrlchtung nach einem der vorhergehenden AnsprOche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die HQIse (30) bezQgllch Ihrer Langsachse rotationssymmetrisch ausgebildet 
5 ist. 

11. Verstellvorrlclitung nacii einem der voriiergehenden AnsprQclie, 
dadurch gekennzelclinet, 

dass in der Offnung (32) der HOIse (30), welclie zur Aufnalime der Halle der Bow- 
denzuganprdnung vorgeseheh ist, F^ippen (37) zur Fixierung der HQIIe der Bow- 
denzuganordnung in der Oifnung (32) der HQise (30) ausgebiidet sind. 

• 12. Versteilvonriclitung nacli einem der vorhergelienden AnsprQclie, 
dadurch gekennzeichnet, 
15 dass in einer Seitenwand des GeiiSuses (10). eine mit der Offnung (13) in dem 
Vorsprung (16) des Geliauses (10) Ober einen Schlitz (15) in Verbindung stelnende 
weitere Offnung (14) ausgebildet ist, und 

dass der Randabsclinitt (33) der HQIse (30) derart ausgestaitet ist, dass bei Auf- 
setzen der fHQise (30) auf den Vorsprung (16) des GehSuses (10) eine Verformung 
des Schlitzes (15) des GeliSuses (10) und der im Vorsprung (16) des GehSuses 
(10) ausgebiideten Offnung (13) bei einer Betatigung der Verstellvorriclitung ver- 
rnieden ist. 

. . 13. . Verstellvorriclitung nach einem der vorhergelnenden AnsprUclie, 
25 dadurch gekennzeichnet, 

dass die zur Aufnahme der HQIIe der Bowdenzuganordnung vorgesehene Offnung 
(32) in einem durch einen geschlossenen umlaufenden Rand eines Aufnahmeab- 
schnitts (31) der HQIse (30) ausgebildet Ist. 



30 



.14, Verstellvorrichtung fQr eine Bowdenzuganordnung, 
mit einem Geliause (10), 
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mit einem ersten Gewiridetell (70), welches in dem GehSuse (10) drehfest und 
axial bewegiich gefQhrt und mit der Bowdenzuganordnung zu koppein ist, und 
mit einem zwelten Gewindetell (50), welches In dem GehSuse (10) axialfest und 
drehbar angeordnet ist und sich mit dem ersten Gewindetell (70) In Gewindeeln- 
griff befindet, 

wobei das erste Gewindetell (70) und das zweite Gewindeteil (60) jewells in Ge- 
windeeingrlff miteinander stehende Gewindeabschnitte (73; 53) aulweisen, und 
wobei das erste Gewindeteil (70). und das zweite Gewindeteil (50) jewells an ei- 
nem sich an den jeweiligen Qewindeabschnitt (73; 53) anschlieBenden gewinde- 
freien Abschnitt elnen Anschlag (82, 83; 61, 63) fOr das jewells andere Gewindeteil 
aufwelsen. 

15. Verstellvorrlchtung nach Anspruch 14, 
dadurch gekennzeichnet, 

15 dass die AnschlSge (82, 83; 61, 63) des ersten und zweiten Gewlndeteils (70;50) 
eine Bewegung zwischen dem ersten und zwelten Gewindeteil sowohl Irv Um- 
fangsrichtung als auch In.axlaler RIchtung der Verstellvomchtung begrenzen. , 

16. Verstellvorrlchtung nach Anspruch 14 Oder 15, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass eln Gewindeteil der ersten und zweiten Gewindeteile eine Gewihdespindel 
<70) mit einem AuUengewinde (73) und das andere Gewindeteil der ersten und 
zwelten Gewindeteile im Wesentlichen hohlzylinderformlg mit einem Innengewinde 
(53) ist, wobei das AuSengewlnde (73) der Gewindespindei (70) sich in Gewinde- 
25 eingrlff mit dem Innengewinde (53) des anderen hohlzyllnderf5milgen Gewinde- 

« 

tells (50) befindet. 

^ • * . * 

17. Verstellvorrichtung nach Anspruch 16, 
dadurch gekennzeichnet, 

30 dass die Gewindespindei (70) an einem gewindefreien Endabschnitt (82) mlrides- 
tens einen Vorsprung (83), welcher mindestens eine Anschlagfiache definiert, 
aufwelst. 
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18. Verstellvorrichtung nach Anspruch 17, 
dadurch gekenhzeichnet, 

dass der mindestens ^ine Vorspmng (83) an dem gewindefreien Endabschnitt (82) 
der Gewindespindel (70) sowohl eine in Umfangsrichtung der Gewlndesplndel (70) 
wirksame Anschlagflache als auch eine in axialer Richtuhg der Gewindespindel 
(70) wirl<same Ansclnlagfi^che definlert. 

19. Verstelivorriclitung nach Anspruch 17 Oder 18, 
dadurch gelcennzeichnet, 

dass die Hohe des mindestens einen Vorsprungs (83) an dem gewindefreien End- 
abschnitt (82) der Gewindespindel (70) sich allmahlich in Umfangsrichtung der 
Gewindespindel (70) vergrORert. 

20. Verstellvorrichtung nach einem der AnsprQche 17-19, ' 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Gewindespindel (70) an dem gewindefreien Endabschnitt (82) mindes- 
tens zwei diametral gegenQberliegende VorsprUnge (83) als AnschlSge besitzt. 

21 . Verstellvorrichtung nach einem der AnsprQche 16-20, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Gewindespindel (70) an einem gewindefreien Endabschnitt (71) mindes- 
tens einen nasenartigen Vorsprung (78) besitzt. welcher mindestens eine An- 
schlagflache definiert. 

22. Vertellvorrichtung nach Anspruch 21 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der mindestens eine nasenartige Vorsprung (78) des gewindefreien Endab- 
schnltts (71) der Gewindespindel (70) sowohl eine in Umfangsrichtung der Gewin- 
despindel (70) wirksame AnschlagflSche als auch eine jn axialer Richtung der 
Gewindespindel (70) wirksame AnschlagflSche definiert. 
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23. .Verstellvorrichtung nach Anspruch 21 oder Anspruch 22, 
dadurch gekennzeichneti 

dass der mindestens eine nasenartige Vorsprung (78) mit mindestens einer Rippe 
(79) versehen ist. 

24. Verstellvorrichtung nach Anspruch 23, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die mindestens eine Rippe (79) an einer Oberseite des mindestens einen 
nasenartigen Vorsprungs (78) und die mindestens eine AnschlagflSche an einer 
Unterseite des mindestens einen nasenartigen Vorsprungs (78) ausgebildet ist, 

25. Verstellvorrichtung nach Anspruch 23 oder Anspruch 24, 
dadurch gekehnzeichnet 

dass die mindestens eine Rippe (79) mindestens eine Erhebung (80) aufweist, 

26. Verstellvorrichtung nach Anspruch 25, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die mindestens eine Erhebung (80) der mindestens einen Rippe (79) in axia- 
ler Richtung der Gewindespindel (70) gerichtet ist, so dass die mindestens eine 
Rippe (79) mit der mindestens einen Erhebung (80) als ein Anschlag gegenQber 
einer Innenwand des GehSuses (10) wirl<t. 

27. Verstellvorrichtung nach einem der AnsprQche 23-26, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Gewindespindel (70) mindestens zwei diametral gegenUberliegende na- 
senartige VorsprQnge (78) mit jeweils mehreren in Umfangsrichtung der Gewinde- 
spindel nebeneinander angedrdneten wellenartigen Rippen (79) aufweist. 

28. Verstellvom'chtung nach einem der AnsprQche 16-27, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das im Wesentlichen hohlzylinderfdrmige Gewindeteil (50) an einem gewin- 
defreien Endabschnitt mindestens einen Vorsprung (61) mit sich allmahlich in Um- 



, in464DE HJB/bp 



-36- 

fangsrichtung vergroUemder Hfihe aufweist, wobei der mindestens eine Vorsprung 
(61) sowohl eIne in Umfangsrichtung wirksame Anschlagfiache als auch eIne in 
axialer Riclitung wirksame Anscliiagfiaclie definiert. 

29. Versteilvorrichtung nacli einem der AnsprQclie 14-28, 
dadurch gekennzelchnet, 

dass die Anscliiage (82, 83; 61, 63) des ersten Gewindeteils (70) und des zweiten 
Gewindeteils (50) derart ausgestaltet sind, dass zwischen dem ersten Gewindeteil 
(70) und dem zweiten Gewindeteil (50) formscliiassige Ansclilagfiaciie durcii die 
Anscliiage definiert sind. 

30. Versteilvorrichtung fClr eine Bowdenzuganordnung, 
mit einem GehSuse (10), 

mit einem ersten Gewindeteil (70), welclies in dem Gehause (10) drehfest und 
axial beweglicli gefOhrt und mit der Bowdenzuganordnung zu koppein ist, und 
mit einem zweiten Gewindeteil (50), welches in dem GehSuse (10) axlalfest und 
drehbar .angeordnet ist und sich mit dem ersten Gewindeteil (70) in Gewindeeln- 
griff befindet, 

wobei ein Gewindeteil der ersten und zweiten Gewindeteiie eine Gewindespindel 
(70) mit einem AuBengewinde (73). welches sich mit einem Innengewinde (53) 
des anderen Gewindeteils (50) in Gewindeeingriff befindet, ist, und 
wobei das AuBengewinde (73) der Gewindespindel (70) mindestens zwei in Um- 
fangsrichtung der Gewindespindel (70) durch gewindefreie Abschnitte (74) ge- 
trennte Gewindeabschnitte aufweist. 

31. Versteilvorrichtung nach Anspruch 30, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die gewindefreien Abschnitte (74) rillenformig in Langsrichtung der Gewinde- 
spindel (70) verlaufen. 

32. Verstellvon-ichtung nach Anspruch 30 oder Anspruch 31 , 
dadurch gekennzeichnet, 
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dass die mindestens zwel Gewindeabschnltte des AuBengewindes (73) der Ge- 
windespindel (70) glejchmaUig ilber den Umfang der Gewindespindel (70) verteilt 
slnd. 

33. Verstellvorrichtung nach einem der AnsprQche 30-32, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass sich die mindestens zwei Gewindeabsclinitte des AuRengewindes (73) der 
Gewindespindel (70) in LSngsrichtung der Gewindespindel (70) Im Wesentlichen 
Ober eine gleich Lange und in Umfangsrichtung der Gewindespindel (70) im We- 
sentlichen Qber einen gleiclien Winkel erstrecken. 

34, Verstellvorrichtung nach einem der AnsprQche 30-33, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das AuBengewlndf (73) der Gewindespindel (70) in drei durch die gewinde- 
15' freien Abschiiltte (74) getrennte Gewindeabschnltte unterteilt ist. 

36. Verstellvorrichtung nach einem der AnsprQche 30-34; . . 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Gewindespindel (70) das mit der Bowdenzuganordnung zu koppelnde 
erste Gewindeteil ist. 



25 



36. Verstellvorrichtung nach einem der AnsprQche 30-35, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das andere Gewindeteil (50) im Wesentlichen hohlzyllnderf5rmig ist. 



37. Verstellvorrichtung fOr eine Bowdenzuganordnung, 
mit einem GehSuse (10), 

mit einem ersten Gewindeteil (70), welches in dem Gehiuse (10) drehfest und 
^xial beweglich gefQhrt und mit'der Bowdenzuganordnung zu koppein Ist, und 
30 mit einem zwelten Gewindeteil (50), welches in dem GehSuse (10) axialfest und 
drehbar angeordnet ist und sich mit dem ersten Gewindeteil (70) in Gewindeein- 
griff befindet, 



I 
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wobei das erste Gewlndeteil (70) In dem GehSuse (10). in LSngsrichtung entlang 
von mindestens einer FQhrungsnut (17) gefQhrt 1st, 

wobei die mindestens eine FQhrungsnut (17) durch von einer Innenwand des Ge- 
liSuses (10) hervorstehende VorsprQnge (18) begrenzt ist, und 
wobei zwischen in Umfangsrichtung des GeliSuses (10) benachbarten VorsprQn- 
gen. (18) an einer Seite der VorsprQnge, an weicher die VorsprDnge (18) nicht die 
mindestens eine FQlirungsnut (17) begrenzen, eine Materialaussparung (19) vor- 
gesehen ist 

38. Verstellvorriclitung nach Anspruch 37, 
dadurch gekennzeichnet 

dass das erste Gewindeteil (70) mindestens einen nasenartigen Vorsprung (78) 
aufweist, weicher In der mindestens eInen FQhrungsnut (17) des GehSuses (10) In 
Langsrichtung des GehSuses gefQhrt ist. 

39. VerstellvorrlQhtung nach Anspruch 37 oder Anspruch 38, 
dadurch gekennzefchnet, 

dass die VorsprQnge (18) In Langsrichtung des GehSuses (10) verlaufen. 

40. Verstellvorrichtung nach einem der Anspruche 37-39, 
dadurch gekenhzelchnet, 

dass das erste Gewindeteil (70) mindestens zwei nasenartige VorsprQnge (78) 
aufweist, welche in mindestens zwei in Langsrichtung des Gehauses (10) verlau- 
fenden FQhrungsnuten (17) gefQhrt sind, und 
. 25 dass Jewells zwischen zwei in Umfangsrichtung des GehSuses (10) benachbarten 
VorsprQngen (18) an einer Seite der VorsprQnge, an weicher die VorsprQnge (18) 
nIcht eine der FQhrungsnuten (17) begrenzen, eine Materialaussparung (19) vor- 
gesehen Ist. 

30 41 Verstellvorrichtung nach einem der AnsprQche 37-40, 
dadurch gekennzeichneti 
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dass die Materialaussparung (19) zwischen den benachbarten VorsprOngen (18) 
derart ist, dass die benachbarten VorsprOnge (18) nicht Qber ilire gesamte LSnge 
In Langsriclitung des GetiSkuses (10) mitelnander verbunden sind. 

42. Verstelivorriclitung nach einem der AnsprOche 37-41 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die IViaterialaussparung (1.9) zwischen den benaclibarteyi VorsprOngen (18) 
derart ist, dass die benaclibarten VorsprQnge (18) Qbe.r ilire gesamte L§nge in. 
L^ngsrichtung des Gehauses (10) voneinander getrennt sind. 

43. Verstellvorrichtung nach einem der AnsprOche 37-42, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das erste Gewindeteil (70) mindestens einen nasenartigen Vorsprung (78) 
aufweistj.welcher in der mindestens einen FOhrungsnut (17) des Gehduses (10) 
15 gefOhrt ist und mindestiens eine von dem nasenartigen Vorsprung (78) hervorste- 
. hende Rippe (79) auiweist. 



44. Verstellvorrichtung nach Anspruch 43, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die mindestens eIne Rippe (79) des mindestens einen nasenartigen Vor- 
sprungs (78) mindestens eine in Langsrichtung des ersten Gewindeteils (70) ge- 
richtete Erhebung (80) aufweist 



45, Verstellvorrichtung nach Anspruch 43 oder Anspruch 44, 
25 dadurch gekennzeichnet, 

dass die mindestens eine Rippe wellenartig ist. 

46. Verstellvorrichtung nach einem der AnsprOche 43-45, 
dadurcli gekennzeichnet, 

30 dass der mindestens eine nasenartige Vorsprung (78) des ersten Gewindeteils 
(70) mehrere in Umfangsrichtung des ersten Gewindeteils (70) nebeneinander 
angeordnete Rippen (79) aufweist. 
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47. Verstellvorrichtung far eine Bowdenzuganordnuhg, 
mit einem GehSuse (10), 

mit einem ersten Gewindeteil (70), welches in dem GeliSuse (iO) drelifest und 
5 axial bewegiicii gefOlirt und mit der Bowdenzuganordnung zu l<oppeln ist. und 
mit einem zweiten Gewindeteil (60), welches in dem Gehause (10) axialfest und 
drehbar angeordnet ist und sich mit dem ersten Gewindeteil (70) in Gewindeeln- 
griff befindet, 

kwobei das erste Gewindeteil (70) an einem Langsende davon eine Offnung (77) 
fOr einen Draht der Bowdenzuganordnung derart aufweist, dass der Draht in 
LSngsrichtung des ersten Gewindeteils (70) Dber die Offnung (77) in das erste 
Gewindeteil (70) gefOhrt werden kann, urn dort mit dem ersten Gewindeteil (70) 
gekoppelt zu werden, und 

wobei In der Offnung (77) des ersten Gewindeteils (70) Positloniennlttel (84) zum 
15 Positionieren des Drahts in der Offnung (77) vorgesehen sind. 

48. . Verstellvorrichtung nach Anspruch 47, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Position iermittel mehrere von einer Innenwand des ersten Gewindeteils 
p) (70) hervorstehende VorsprQnge (84) umfassen. 

49. Verstellvorrichtung nach Anspruch 48, . 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die VorsprQnge (84) rippenartig ausgebildet sind. 

25 

50. Verstellvorrichtung nach Anspruch 48 oder Anspruch 49, . 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die VorsprQnge (84) gleichmSBig in Umfangsrichtung des ersten Gewinde- 
teils (70) entlang der Innenwand des ersten Gewindeteils (70) verteilt angeordnet 
30 sind. 



51 . Verstellvorrichtung nach einem der AnsprQche 47-50, 



13464DE HJB/bp 



-41- 

dadurch gekennzeichnet, 

. dass die Posltlonlermittel vier von der Innenwand des ersten Gewihdetells (70) 
hervorstehende VorsprOnge (84) umfassen.' 

5 52. Verstellvorrichtung nach einem der AnsprQche 47-61 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass In einer Seitenwand des ersten Gewindeteils (70) eine weitere Offnung (75) 
ausgebildet ist, welche mit der an dem Langsende des erste Gewindeteils (76) 
ausgebildeten Offnung (77) Ober einen in der Seitenwand ausgebildeten Scliiitz 
(76) in Verbindung stelit. 

53. Verstellvom'clitung nach einem der AnsprDche 47-52. 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Positioniemnittel (84) derart ausgestaltet sind, dass sie den Draht im We- 
sentlichen mlttlg in der an dem L§ngsende des ersten Gewindeteils (70) ausgebil- 
deten Offnung (77) halteh, 

54. Verstellvorrichtung fQr eine Bowdenzuganordnung, 
mit einem Gehause (10), 

mit einem ersten Gewindeteil (70),' welches in dem Gehause (10) drehfest und 
axial beweglich gefDhrt und mit der Bowdenzuganordnung zu koppein ist, und 
mit einem zweiten Gewindeteil (50), welches, in dem Gehause (10) axialfest und 
drehbar angeordnet ist und sich mit dem ersten Gewindeteil (70) in Gewindeein- 
griff befindet, 

wobei ein Gewindeteil der ersten und zweiten Gewlndeteile eine Gewlndespindel 
(70) mit einem Aufiengewinde (73). welches mit einem Innengewinde (53) des 
anderen Gewindeteils in Gewindeeingriff steht, ist, 
wobei das andere Gewindeteil durch mehrere Teilschalen (50) gebildet ist, 
wobei an InnenwSnden der Teilschalen (50) Gewindetellabschnitte des Innenge- 
windes (53) ausgebildet sind, und 

wobei an TrennfiSchen der Teilschalen (50) die Gewindetellabschnitte abgerundet 
sind. 
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55. Verstellvorrlchtung nach Anspruch 54, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass an den TrennflSchen der Tellschalen (50) Jewells mindestens elne Kombina- 
tion aus einem Vorspruhg (55; 57) uhd einer Vertlefung (56, 58) ausgebildet ist, so 
dass der Vorsprung (55, 57) an der Trennfiache einer der Teilschalen (50) In die 

I- 

Vertiefung (56, 58) an der TrennflSclie einer anderen der Teilschalen (50) eingrei- 
fen kann.. 

56. Verstellvorrichtung nach Anspruch 55, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass jede Teilschale (50) zwel Trennfiachen rnit Jewells einer Komblnatlon aus 
elnem Vorspmng (55, 57) und einer Vertlefung (56, 58) aulwelst, wobel die Rei- 
henfolge des Vorsprungs (55) und der Vertlefung (58) der einen Trehnfi§che in 
LSngsrichtung der entsprechenden Teilschale (60) entgegengesetzt ist zu der 
Reihenfolge des Vorsprungs (57) und der Vertiefung (56) der anderen TrennflSche 
der entsprechenden Teilschale (50). 

57. Verstellvorrichtung nach Anspruch 55 Oder Anspruch 56, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die mindestens eine Kombination ausdem Vorsprung (55, 57) und der Ver- 
. tiefung (56, 58) in Jeder Teilschale (60) im Bereich des entsprechenden Gewinde- 
teilabschnitts (53) vorgesehen ist. 

58. Verstellvorrichtung nach einem der AnsprQche 54-57, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Tellschalen (50) durch eine.Rastverbindung In dem Gehause (10) axial- 
fest gehalten sind. • 

59. . Verstellvorrichtung nach Anspruch 58, 
dadurch gekennzeichnet. 
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dass die Rastverbindung von den einzelnen Tellschalen (50) nach aulSen hervor- 
stehende VorsprQnge (59) umfassen, welche in eine In einer Innenwand des Ge- 
hauses (10) ausgebiidete Vertlefung einrasten. 

60. Verstellvorrlchtung nacin Ansprucli 59, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die von den Teilschalen (50) nach auSen jiervofstehenden VorsprQnge (59) 
im Bereich der Gewindeteilabschnitte (53) an AuBertseiten der Teilsclialen (50) 
ausgeblldet sind. 

61 . Verstellvorrichtung nach elnem der AnsprQche 54-60, . 
dadurch gekennzeichnet 

dass die Gewlhdesplndel (70) das erste Gewindeteii ist, wShrend die Teilschalen 
(50) das zwelte Gewindeteii bilden. 

62. Verstellvorrichtung fOr eine Bowdenzuganordnung, 
■ mit einem GehSuse (10), 

mit einem ersten Gewindeteii (70), welches^ in' dem Gehause (10) drehfest und 
axial beweglich gefDhrt und mit der Bowdenzuganordnung zu koppein ist. und 
mit einem zweiten Gewindeteii (50), welches in dem GehSuse (10) axialfest und 
drehbar angeordnet 1st und sich mit dem ersten Gewindeteii (70) In Gewlndeein- 
griff befindet, , . 

wobel ein Gewindeteii der ersten und zweiten Gewindetelle eine Gewindespindel 
(70) mit elnem AuSengewinde (73) Ist, welches mit elnem Innengewinde (53) des 
anderen Gewindetells (50) In Gewlndeelngrlff steht, und 

wobel In der Gewindespindel (70) mindestens eine Offnung (81) zum In-Posltion- 
Halten der Gewindespindel (70) wShrend eIner Fertlgung der Gewindespindel (70) 
ausgeblldet Ist. . . 

63. Verstellvorrichtung nach Anspruch 62, ■ 
dadurch gekennzeichnet, 
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dass die mindestens eine Offnung (81) in einer Seitenwand der Gewindespindel 
(70) in einem gewindefrelen Abschnitt (71) der Gewindespindel (70) ausgebildet 
ist.. 

5 64. Verstellvorrlchtung nach Ansprucli 63, 
dadurch gekennzeichnef, 

dass der gewlndefreie Abschnitt ein Kopfabschnitt (71) der Gewindespindel (70) 
Ist, • 

65. Verstellvorrlchtung nach einem der.AnsprQche 62-64, ' 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die mindestens eine Offnung (81) zum In-Position-Halten der Gewindespin- 
del (70) wahrend der Fertlgung der Gewindespindel (70) eIner welteren Offnung 
(75) der Gewindespindel (70) zum EinfDhren eines Drahts der Bowdenzuganord- 
nung gegenOberllegt. 

66. Verstellvorrlchtung nach einem der vorhergehenden AnsprOche, 
dadurch gekennzefchnef, 

dass das erste Gewindetell (70) eine Gewindespindel mit einem AuBengewinde 
(73) und das zwelte Gewindetell (50) hohlzyiinderffirmig mIt einem Innengewinde 
(53), welches mit dem AulSengewinde (73) der Gewindespindel in Gewindeeingriff 
steht, ist. 

67. Verstellvorrichtung nach Anspruch 66, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das hohlzylinderformlge zweite Gewindetell (50) durch zwei Halbschalen ge- 
bildet Ist, wobel an lnn.enwanden der Halbschalen Gewlndetellabschhltte (53) des 
Innengewindes des zwelten Gewindeteils ausgebildet sind. 

68. Verstellvorrlchtung nach Anspmch 67, 
dadurch gekennzeichnet, 
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dass die belden Halbschalen (50) durch VorsprOnge (59), welche von AuBenselten 
der Halbschalen (50) hervorstehen, In dem Gehause (10) axlalfest gehalten sind. 

69. Verstellvorrlchtung nach einem der vorhergehenden Ansprtlche, 
dadurch gekennzefcshnet, 

dass das GehSuse (10) und das erste Gewlndetell (70) jewells eine In einer ent- 
sprechenden Seitenwand ausgeblldete Offnung (14; 75) und eine an einem ent- 
sprechenden Langsende ausgebildete axiale Offnung (13; 77), welche Ubereinen 
in der entsprechenden Seltenwand ausgebiideten Schlitz (15; 76) mit der In der 
entsprechenden Seitenwand ausgebiideten Offnung (14; 75) in Verblndung ste- 
hen, aufweisen. 

70. Verstellvorrichtung nach einem der vorhergehendfen AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, 

15 dass das zweite Gewindeteil (50) mit einem BetStigungselement zum Drehen des 
zwelten Gewlndeteils (50) in dem Gehduse (10) koppelbar .lst. 

71 . Verstellvorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche. 
dadurch gekennzeichnet, 

^0 dass das GehSuse (10) aus einem Polyamid-Kunststoff gefertigt ist- 

72. Verstellvorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, . 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das erste Gew/indeteil (70) aus einem Polybutylenterephthalat-Kunststoff ge- 
25 fertigt ist. 

73. Verstellvorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das zweite Gewindeteil (50) aus einern Polyoxymethylen-Kunststoff gefertigt 
30 ist. 
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